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Das ,,Fiber-View“-System zur Inline-
Charakterisierung von MDF-Fasern
ist inzwischen in drei deutschen MDF-
Werken erfolgreich im Einsatz (Hase-
ner, 2013 a,b). Ein Messgerit zur Offli-
ne-Fasercharakterisierung wird aktu-
ell vom Thiinen-Institut fiir Holzfor-
schung, Grecon sowie weiteren Pro-
jektpartner entwickelt und erprobt.

Typisch fiir Werkstoffe, die auf nach-
wachsenden Rohstoffen basieren, sind
naturbedingte Qualitdtsschwankungen.
Sie zu erkennen und gegebenenfalls da-
rauf zu reagieren ist fiir die industrielle
Produktion von groRer Bedeutung. In
der Holzwerkstoffindustrie beeinflus-
sen die GroRenverteilung und Morpho-
logie von Holzpartikeln bzw. Holzfa-
sern sowohl den Produktionsprozess
als auch die Eigenschaften der zu erzeu-
genden Plattenwerkstoffe. Bei der Her-
stellung von mitteldichten Faserplatten
(MDF) wird die Faserstoffqualitdt je-
doch lediglich auf einem technisch
niedrigen Niveau erfasst, da geeignete
Messinstrumente bisher nicht verfiigbar
sind.

Zu diesem Ergebnis kam eine welt-
weite Befragung unter den MDF-Pro-
duktionsstandorten, die im April 2013
auf dem International Wood Composi-
tes Symposium (IWCS) in Seattle, Wa-
shington/USA, vorgestellt wurde (Bent-
hien et al., 2013a). Hiernach wird die
Faserstoffqualitét tiberwiegend haptisch
und visuell durch die jeweiligen Ma-
schinenfiihrer beurteilt. Dariiber hinaus
finden adaptierte Siebtechniken aus der
Spanplattenherstellung, der Vergleich
von erzielten Plattenqualititen mit
Riickstellmustern sowie eine auf
Schiittdichte und Mattenhdhe basierte
Qualitdtsbeurteilung Anwendung. Bild-
analysebasierte Messgerite aus der Zell-
stoff- und Papierindustrie konnten sich
bisher nicht zur Charakterisierung von
thermo-mechanisch aufgeschlossenen
Refiner-Faserstoffen (TMP) etablieren.
Diese Gerdte konnen das enorme Gro-
Renspektrum — von Staub und Faser-
fragmenten iiber Einzelfasern bis hin zu
Faserbiindeln — nicht abdecken. Insbe-
sondere grobe Partikel und Faserbiindel
(Shives) neigen zum Verstopfen der
Flusszelle, wie eigene Versuche an ei-
nem ,Kajaani Fiber Lab“ von Metso
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Automation, Kajaani (Finnland), zeig-
ten. Wie auch die auf Basis wéssriger
Fasersuspensionen bildanalytisch ar-
beitenden Messsysteme, stoRBen auch
trocken-bildanalytisch basierte Mess-
systeme bei der Charakterisierung von
TMP an ihre Grenzen: Insbesondere die
Notwendigkeit die Fasern vor der Bild-
aufnahme zeitaufwendig hédndisch zu
vereinzeln und iiberkreuzt liegende Fa-
sern zu verwerfen, lassen ansonsten
vielversprechende Messsysteme wie das
,Fibre Shape“ (IST - Innovative Sinte-
ring Technologies Ltd., Vilters,
Schweiz), das ,Qicpic“ (Sympatec
GmbH, Clausthal-Zellerfeld) und den
,Camsizer” (Retsch, Haan) als ungeeig-
net erscheinen.

Mit dem Ziel, Schwéchen derzeit ver-
fiigbarer Messsysteme zu iiberwinden,
begannen im Jahr 2009 die Universitat
Hamburg, speziell das Zentrum Holz-
wirtschaft sowie der Arbeitsbereich Ko-
gnitive Systeme (Kogs), und das Unter-
nehmen Fagus-Grecon Greten GmbH
& Co. KG, Alfeld, eine Software zur
bildanalytischen Qualitidtskontrolle von
Holzfasern fiir die Herstellung von mit-
teldichten Faserplatten zu entwickeln.
Dieses ,Fiber-Vision“ genannte For-
schungsvorhaben wurde durch die
Fachagentur Nachwachsende Rohstoffe
(FNR) im Auftrag des Bundesministeri-
um fiir Erndhrung, Landwirtschaft und
Verbraucherschutz (BMELV) gefor-
dert. Im Rahmen eines im Auftrag des
Bundesministerium fiir Wirtschaft und
Technologie (BMWI) durch die AIF
Projekt GmbH geforderten Folgepro-
jektes (,Fiber-View*), wurde ab 2010
am Gemeinschaftsstandort in Ham-
burg-Lohbriigge des Zentrums Holz-
wirtschaft und des Thiinen-Instituts fiir
Holzforschung unter Beteiligung des
Industriepartners Grecon an der Konzi-
pierung, Entwicklung und Erprobung
eines Bildanalysesystems zur Erken-
nung von groben Faserelementen wih-
rend des Herstellungsprozesses von
MDF gearbeitet. Ergebnisse dieser For-
schungsvorhaben waren ein Bildanaly-
sebasiertes System zur Erkennung von
Shives an der Oberfldche von Faserplat-
ten (Inline-Fasercharakterisierung), ei-
ne Software zur separaten Vermessung
von {iberkreuzt liegenden Fasern sowie
eine Technik zur Faservereinzelung, die
fiir eine automatisierte, Bildanalyseba-
sierte  Offline-Faserstoffcharakterisie-
rung richtungsweisend ist und zum Pa-
tent angemeldet wurde.

Das System zur Inline-Fasercharakte-
risierung wurde inzwischen unter dem
Produktnamen ,Fiber View* in das

Portfolio von Grecon aufgenommen
und hat sich bereits in drei deutschen
MDF-Werken erfolgreich im Einsatz
etabliert (Hasener, 2013a,b). Die Ent-
wicklungen zur Offline-Fasercharakte-
risierung werden aktuell in einem im
Auftrag des BMELV durch die FNR ge-
forderten Forschungsprojekt (,,Fiber-
Impact”) durch die Kooperationspart-
ner Thiinen-Institut fiir Holzforschung,
Grecon, Glunz AG (Meppen), Andritz
AG (Graz, Osterreich), Universitit
Hamburg/Kogs und Institut fiir Holz-
technologie Dresden (IHD) erprobt,
weiterentwickelt und zur Bestimmung
der wesentlichen Einflussgrofen auf die
Faserqualitdt sowie der Faserqualitét
auf die Faserplatteneigenschaften ge-
nutzt. Ziel dieser Arbeit ist es, liber ein
Messgerét zu verfiigen, das fiir

¢ die Spezifizierung, Uberpriifung
und Absicherung der betriebsinternen
Faserqualitit,

¢ die betriebsdauer-unabhéngige
Einschédtzung von Wartungsintervallen
(z.B. Austausch von Refinerscheiben),

& die Beobachtung der resultieren-
den Faserqualitdt bei MaRnahmen zur
Prozessoptimierung (z.B. Verdnderung
von Kochdauer und Mahlscheibenab-
stand) sowie

@ die Uberpriifung vereinbarter Leis-
tungsdaten von Zerfaserungsmaschinen
in Bezug auf deren Produktionsergebnis
genutzt werden kann. Insbesondere die
Moglichkeit, die Faserqualitdt objektiv
zu beschreiben, wire fiir die Wirt-
schaftsbeziehung von Refinerherstel-
lern, Pressenherstellern und Plattenpro-
duzenten von besonderem Interesse.

Nachdem bereits im Rahmen des
LIWCS 2011¢ (Ohlmeyer et al., 2011)
sowie des ,,8. Fullbodenkolloquiums*
in Dresden (Pieper et al., 2011) erstmals
Inhalte der beschriebenen Entwick-
lungstétigkeiten bekannt gemacht wur-
den, veroffentlichten Benthien et al.
(2013 a,b) im Rahmen des ,,IWCS 2013
sowie dem ,Arbeitskreis Faseranalytik
2013“ am Institut fiir Biokunststoffe
und Bioverbundwerkstoffe (IFBB) der
Fachhochschule Hannover Kkiirzlich
Funktionsdetails und erste Forschungs-
ergebnisse. Eine umfangreiche Be-
schreibung der entwickelten Hard- und
Software wird in Kiirze im ,Journal of
the Society of Wood Science and Tech-
nology - Wood and Fiber Science“ er-
scheinen (Benthien et al. 2014). Ein
liberwiegend auf die Softwaredetails fo-
kussierter Konferenzbeitrag ist fiir die
,22. International Conference on Pat-
tern Recognition - ICPR 2014“ in
Stockholm, Schweden, vorgesehen.

Neben einem Projektabschlussbericht
(Thiinen-Report) ist die Veroffentli-
chung der Forschungsergebnisse in
zwei weiteren Fachartikeln geplant. Da-
bei wird sich ein Beitrag auf die Unter-
suchung der Wechselwirkungen von
Zerfaserungsbedingungen, Fasercha-
rakteristika und Platteneigenschaften
konzentrieren. Ein weiterer Artikel
wird das Potenzial des entwickelten
Messgerdtes anhand der Charakterisie-
rung von Fasern aus der industriellen
Praxis darstellen. Hierbei werden zum
einen Unterschiede zwischen Fasern
abgebildet, die aus verschiedenen
MDE-Werken der Welt stammen. Zum
anderen wird das Spektrum der produ-
zierten Faserstoffqualitdten eines MDF-
Herstellers untersucht, mit dem MDF
fiir unterschiedliche Anwendungsberei-
che hergestellt werden. Die Datenerfas-
sung hierfiir fand im Rahmen eines
kiirzlich zum Abschluss gebrachten In-
dustrieversuches statt, bei dem das ent-
wickelte Offline-Messgerdt iiber die
Dauer von drei Mahlscheibenzyklen
seine Stabilitdt und Praxistauglichkeit
in einem MDF-Werk erfolgreich unter
Beweis gestellt hat.
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