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Formaldehydemissionen und ihre Regulierung

Workshop vom WKI am 23. und 24. Februar in Hannover zu Zertifizierung, Standards und Priifmethoden

Ein Jahr nach der ,.,Technical Formaldehyde Conference” (vpl.
HZ Nr. 15 vom 11. April 2008, S. 410-411) wurde vom Wil-
helm-Klauditz-Institut fiir Holzforschung (WKI) aus Braun-
schweig crneut eine Veranstaltung zum Thema Formaldehyd-
emissionen ausgerichtet. Auf dem ,,Formaldehyd-Workshop"
vom 23. bis 24, Februar im Maritim Grand Hotcl Hannover
ging es schwerpunktmiiBig um dic scit Anfang 2009 giiltigen
Vorschriften des Californian Air Ressources Board (Carb) und
deren Auswirkungen aul die curopiisclien Holzwerlkstoffher-
steller. Das Inteeesse war sehr groB und iibertraf-mit 120 Teil-
nehmern aus Europa und Nordamerika die Erwartungen der

Veranstalter deutlich.

rof. Dr. Rainer Marutzky vom
WKI skizzierte in seiner Hegrii-
Bung das Nebeneinander zahlrei-
cher unterschiedlicher Testmethoden
und Standards als das Problem der heu-
tigen Situation. ,Warum wurde erst spit
mit der Entwicklung ecines gemeinsa-
men curopiischen Standards begon.
nen?" fragle Marutzky und stellte fest,
dass auch die Einfihrung von Fe***
und Carb als weit enlfernt von Europa
wahrgenommen wurde, obwoh! zumin-
dgst Carb mit einer offcnen Diskussion
startete.  Nun st Kalifomicen der
Schwanz, der mit dem [lund wackelt*
und durch Carb den Platz der eurapii-
schen Formaldehydgrenzwerte besctzt
hiilt. Es stelle sich jetzt die I’rngc, wel-
ches der Prilfsysteme sich in Zukunft.
dun:hselzl wobcl die Bedeutung von
nicht zu
unlcrschx‘itzen sen betonte Marutzky.

Akuuelter Stand und zukiinf-
tige Entwicklung von Carb

Per Videokonf be-
richtete Jim Aguila von dcr kaliforni-
schen Umweltschutzbehérde in Sacra-
mento, USA, iiber den aktuellen Stand
und zukiinfige Entwicklungen von
Catb. Das Kiirzel steht fiir ,Californian
Air Resources Board*, das kalifornische
Gremium fiir Luft cn, wird aber
in der Regel zur Bezeichnung der ab Ja-
nuar 2009 in Krait getretenen Vorschrift
zur'( 1, 11, lu‘ Crhndelend.
fe (Airborne Tosic Contro! Measure-
menl - ATCM) verwendet.

Griinde fiir die Entwicklung von Carb
waren kalifornische Umwecltschulzge-
selze und die im Unterschied zu Europa
und Japan in den gesamten USA bislang
geringe Regulierung ven Formaldehyd.
emissionen aus Holzwerkstoffen, dic
sich zudem hauptsichlich auf ,mobile
homes* (Wohncontainer) bezieht. Als
kalifornisches Gesetz gilt Carb filr alle
Produkte, die in Kalifornien verkaufl
oder zum Verkauf gcferiigt werden, bei
Fentigprodukten miissen die Kompo-
nenten den Anforderungen gcnﬁgcn
Sumil er sich die R
von Carb {ber dic gesamte Produktket-
te, das heit auch Importeure, weiter-
vemrbeitendc Betricbe und Einzelhind-
ler sind angehalten, Aufzeichnungen zu
filliren und im Falle einer Madifikation
das Produkt kennzeichnen zu lassen.

oBei VerstéBen werden alle Glieder
der Produktkette zur Verantwortung
gezogen®, betonte Aguila, sollte sich bei

Herstellern aus Ubersee der Zugeilf
schwierig gestalten, werde der Impor-
teur in die Pllicht genommen. JIn der
Regel wird eine auBergerichtliche Rege-
lung angestrebt“, so Aguila. Von Carb
werden in zwei Phasen Grenzwerle
festgelegt (siche Tabelle), die als absolu-
te Obergrenzen zu verstehen sind. Die
Vorschrift bezieht sich auf die Produkte
Spanplatte, MDF sowie Laubsperrholz
und gilt explizit nicht fiir Platten, die fir

FTBNr.:
HTB09-085

Bis auf die lel:len Flitze gefullt war der groBe Saal des Maritim Grand Hotel in Hannover.

die Auflagen erfilllen. ATCM hat damit
weltweite Auswirkungen.* Neben der
Zertifizicrung und Produktkennzeich-
nung liberwacht der TPC die Qualitits-
sicherung und -kontrolle des Herstel-
ters.

Die von Carb anerkannte Refi -

kennung der Standards bzw. nach ei-
nem weltweil einheitlichen Zertifikat
fiir Holzwerkstoffe.

Bislang cthielten 23 Testlabors die
Zulassung als TPC von Carb, wihrend
sich ell weitere im Anerkennungsver-

thode zur M E 14,

[3
n, dic von den TPCs bei

kenstruktive Zwecke gelertipt wurden,
2um Beispicl OSB oder Bauspertholz.
Hintergrund sind die unterschiedli-
chen Bindemittelsysteme. Fiir die im
kenstruktiven Bereich geforderte was-
serbestindige Verleimung werden schr
niedrig emittierende (Ultra Low Emit-
ting Formaldehyde — ULEF) baw. kem

dct Zertifizierung und den vierteljihrti-
chien Kontrollen angewendet wird, ist
dic Priffung nach ASTM E1333 in
22 m* groflen Kommern. Bei jihrlichem
Nachweis der Gleichwertigkeit kénnen
die Messungen auch in deutlich kleine-
ren Kammem nach ASTM D6607 erfol-
gen. Zur Prozesskontrolle beim Herstel-
ler sind neben ASTM D6007 die ameri-
kanische und die japanische Desicca-
tor-Methode (ASTM D5582 bzw. JIS
A1460), die Dynamic Micro Chamb

fahren befinden. AuBerdem liegen der
Behérde zahirciche Bewerbungen, ins-
besondere aus dem asintischen Raum,
vor. Weltweit wurden bisher 353 Pro-
duktionslinien nach Carb zertifiziert,
daven 88 in Nordamerika, 13 in Sid-
amerika und 76 in Europa. Ebenfalls
groB st dic Resonanz im asiatischen
Raum mit ollein 115 zertifizierten Anla.
gen in China. Aktivitliten von Carh, die
2009 vorangelrichen werden sollen,
sind u. a. die Entwicklung einer Testme-
thode filr beschichtete Produkte sowie®
dic Umersllilzung der US-amerikani-
schen Umwel behirde EPA, da

{DMC) und der Perforatortest nach EN
120 erlaubt. Eine zentrale Aufgabe der
TPCs besteht darin, zwischen der beim
Hersteller angewendeten Methode und
der Referenzmethade eine Korrelation

fiir das jeweilige Produkt zu erstellen. .

Unter Beriicksichtigung einer Sicher-
heitsspanne wird daraus ein Wert er-
rechnet, bei dessen Einhaltung der Her-
steller sicher ist, dass das Produkt den
Carb-Grenzwerten entspricht.
Zahlreiche der an Aguila gerichteten
I'ragen bezogen sich auf die Themen-
komplexe Grenzwerte und Priifmctho-
den. Aguila erliuterte, dass die Emlssl-

mbglicherweise ein ATCM vergleichba.
res Gesctz mit Gilltigkeil fiir die gesam-
ten USA konzipiert werden soll.

dem nehmen die Vorschriften Holz-
werkstoffe fiir den konstruktiven Be-
reich von der Zertifizierung aus. Defini-
tive Ergebnisse seien erst in einigen
Jahren zu erwarten, unterdessen wer-
den von Teilen des Marktes freiwillige,
inhaltlich an Carb angelehnte Richtlini-
en eingefthrt. Zylkowski betonte, dass
seitens dcr EPA gchs Interesse an in-

Jere eurupii-
schen und japanischen Standards be-
stehe.

Dic Forderungen der curopiiischien
Holzwerkstofthersteller im Hinblick aul
Carb und dic Qualititsrichilinien des
Einrichtungskonzerns lkea legte Dr.
Steffen Kdmner von der Glunz.Sonae
Group dar. Tkea setzte in der im Herbst
2008 akwalisicrien Richtlinie 10S-
MAT 0003 Grenzwerte nach Carb-Pha-
se 11 fest. Allerdings stellte sich heraus,
dass bei derart nicdrigen Formaldehyd.
werten Korrelationen zwischen der Per-
forator-Methode cinerseits und Kam.

Grenzwerte nach Carb-ATCM -

Carb-Phase | Carb-Phase I
Inkrafitreten Grenzwert  Inkrafltreten Grenzwert
in ppm in ppm
Spanplatie 01.01.2009 0,18 01.01.2011 0,09
MOF 01.01.2009 o021 01.01.2011 on
donne MDF (> 8mm) 01.01.2009 ox 01.01.2012 0.1
Laulspertholz 01.01.2009 0,08 01.01.2010 0.05

onsgrenzwerte von Carb T i
basicrt sind und sich an den niedrigste

Emnnhni der Weste na(h ASTM £1333 (groBe Prifkzmmer). Zu beachien und die vom europlichen Kam-

machbaren Werten orientieren. Als Er-
mittlungsgrundlage dienten im Wesent-
lichen die Ergebnisse einer im Jahr 20660
g US-Industri Jie dber

Fonnaldehyd emittierende Bind
(No-Added Formaldehyde - NAF) wie
PF oder MD1 verwendel. Werden diese
Bindemittelsysteme zur Herstellung der
von C:ub erfassten Plal(emypen ver-

t, ki dig P kie nach Prii-
fung von den Regelungen teilweise be-
freit werden.

Aguila betonte die zentrale Rolle der
von Carb anerkannten Zcdtifizierer
(Third Party Cedtifiers - TPCs): ,Die
IPCs sind der Schliissel zur Zertifizie-
rung und der Durchsetzung von ATCM,

Produb l eine Untersuchung
zu kilnftig verfiigbaren niedrigemiltie-
renden Bindemittelsystemen und eine
fiir Kalifornien durchgefiihrte Risikoab-
schitzung. l\u(letdem flossen Bestim-

aus bestehenden US. ika-
nischen Vorschrifien ein. Dle fiir Euro-
pder  ungewol heitlichen ti

mertest

Perspektive der Hersteller

Steve Zylkowski vem nordamerikani-
schen Holzwerkstoffverband The Engi-
neered Wood Association (APA) in Ta.
coma, Washington, ging niher aul die
Aktiviliten der EPA ein.

Initiict durch cine Petition des Sierra
Club ciner gchn Umwcllschuumgn»

Grenzwerte  filr  die  verschiedenen
Holzwerkstofftypen als auch die unter-
schicdlichen Beladungsgrade in der
Priifkammer haben ihren Ursprung
in dieser I’nlsh.hungsgtsr.hichtc Bei-

nur die vullst.-mdxge Umsetzung des
t den gewlinsch

Go.sundhellsnu(zen es muss daher si-

chergestellt werden, dass alle Produkie

jelsweise gilt filr MDF ein hherer
Grenzwert als fir Laubsperrholz, da der
Leimcinsatz in l.nubsperrholz geringer
ist und aufgrund modifi zierter Binde-
mll!clsysltme cln griBeres Potenzial
zur b hen wird.

sowie die Besorgnis in der Be-
vilkerung iiber erhihte Fommldehyd-

merpriifungen andererseits  unsicher
werden, und daher die Perforatorme-
lhode nicht mchr uncmgeschrankl e
P kontrolle gesetzt  werden

kann.

Auf Empfchlung des WKI stellie kea
daher die eigentlich ab Januar 2009 ge-
forderten Grenzwerte nach Catb-Phase
1f um ein halbes Jahr zuriick. ,Das ist
aber nicht das Ende der Probleme. Es
bleibt der extreme Zeitdruck und die
it”, so Kémer. Die Vielzahl

konzentrationen in Wol n, Unsicherl
die nach dem Hlurrikan Katrina von der
US-Regicrung als N kiinfte zur

Verfilgung gestellt wurden, untersucht
nun die Umwcltsclmlrbelﬁirde ob For-
maldehydemissionen aus  Holawerk-

an Pn'l[syslcmcn und der Riickzug eini-
ger groBer Mébelhersteller aus dem cu-
ropdischen System sorgen chenfalls fiir
Verunsicherung, da nicht klar ist, wel-
che Priifmethoden und Grenzwerte sich
durchset werden. Kérner machte

stolfen strenger als hisher reguliert wer;
den sollen. Dazu sind 6(fentliche Anho-
rungen, cine umfangreiche Bestands.

cindringlich auf die daraus entstehende
Gelahr aufmerksam, dass dic in Jahr-

Aguila vemeinte die Frage, ob es
maglich sei, bei Nachweis der Aquiva-

der
Holzindustrie und eine Bewertung der
gesundheitlicken Risiken durch l~om1~

b crwi und die
Erfahrungen mit der §
hmﬁlhg werden kdnnten. Daher sei

tenz auch die curopdische K

Mehyd aul Grundlage vork
Unler )

thade (EN 717-1) als Relt hod

filr die Zentifizierer einzusetzen: ,.Dies
ist nicht maglich, da sonst die bestehen-
den kalifornischen Vmschriften und
Standards unter groBem Aufwand ange-

Bereits angelaulen sind die Vorarbei--
ten zu ciner Studie, dic alle Holzwerk.
stomypen hinsichtlich ihrer Formalde-

passt werden musslcn * Lrwanungen
der Teilnchmer, dass es Senkungcn bC|

crfasst. Dazu sollcn
iiber dffentlichc Anhd

Handeln ndtig, um die Wett-
bewerbsfihigkeit der europiischen
Holzwerkstolfhersteller zu sichern.

Komer fordette unter anderem die
Ausarbeitung cines weltweit anerkann-
ten und cmhtllllchcn Syslcms zur fle-

g von Fi

tionen Gber I'mdukllypcn l!mdemmel

dcr Anzahl der externen H

und Anw iche der Produkte

kont oder A dcr gesammcllwcrdcn Die erste Anhiirung
Grenzwerle in Phase {1, insbesondere  im Jonuar tral auf reges Interesse der
hinsichtlich  schiccht  korrelierender Herslellcr Die Petition des Sierra-Clubs
Perforatorwerte geben kisnnte, begeg fichlt, die An | dcharb~Re-

te Aguila ablehnend. Das Gcsclz sei
neuartig, zuniichst sollten Ef:

gesammelt werden und gegen’ Ende
2009 eine Evaluierung erfolgen. Ladis-
laus Déty von der European Panel Fe-

Ladistaus Déry vom EPF und Dr. Rainer Marutzky vom WX moderierten die Ver-

anstaltung am ersten Tag.

Fotos: WKI (1), Steckel (4)

(EPF) inbarte mit Aguila
in naher Zukunfl eine Diskussion ber
Forderungen zur gegenseitigen Aner-

ten V

gulancu aufl die

y

sowie einen fiir alle Hulzwerkstoffe ein-
heitlichen Grenzwert. Besonderes Ge-
wicht legte Kérner aul eine veridssliche
und schnelie Methode zur Prozesskont-
rolle. Ziel sollie dabei die Glablierung
von allgememcn Korrelationen fir ver.
Produktcluster scin, denn

Staaten auszudchnen, [)ncse Ldsung
wird von einigen Holzwerkstoffherstel-
fern unterstéitzt, da Carb zwar hart,
aber machbar sei, so Zylkowski. Durch
die Ausweitung von Carb wiirde verhin-
dent, dass jeder der 50 Staaten der USA
eigene Vorschriflen entwickelt, auBer-

Jindividuelle Korrelationen bewirken
hohe Testkosten, aber keine hihere
Verlasslichkeit”, sagte Kémer.

Auch Kris Wijnendacle vom Verband
der europiischen Holzwerkstoffherstel-

Fartsetzung auf Seite 303
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ler (European Panel Federation - EPF)
aus Brilssel betonte die Verwirrung, die
durch die Viclzahl an Prilfsystemen ent-
stelit sowie den damit verbundenen
Mchraufwand fiir die lersteller. Es
sollten nicht mehr Personen im Labor
als in der eigentlichen Produktion ar-
beiten”, so Wijnendacele. Durch die er-
héhten Kosten kdnnen Carb und der ja-
panische Standard F**** Barrieren fir
den internationalen Handel bilden, zu-
dem stelit nur eine begrenzte Anzahl
von cxternen Pritfeinrichtungen  zur
Verfiigung. Aus dieser Situation heraus
wunde die Industricnorm EPE:S entwi-
ckelt, die aul europdischen Standards
basiert und mit der in Europa seit lan-
gem verwendeten  Perll hod

nach EN 120 als Referenzmethode ar-
beitet, Dic festgelegten Grenzwerte von
4 mg/100 g Platte atro fiir Spanpl

nen ennittelt wurden, zeigten sich fir
dinne MDI? (unter 8 mm) und Laub-

_spertholz zwar hinreichende, aber we-

niger straffe Zusammenhinge. Marutz-
ky fithtte dies auf die geringe Anzahl
von Werten bei der dilnnen MDF und
die fiir Sperrholz vermutlich unzurei.
chende Konditionierzeit bei der ameri-
kanischen Kammennethode zuriick.
Aul Basis dicser Korrelationen wurden
firr die Spanplatte 0,065 ppm als Wert
comittelt, der nach EN 717-1 maximal
erreicht werden darf, um den Grenz-
wert von Carb-Phase 1l nicht zu {iber-
schreiten. Dieser Wert liegt damit 35%
unter den fie E1-Plalten maximal zulis-
sigen 0,1 ppin. Fiir Laubspertholz be-
tragt dieser Aquivalenzwert sogar nur
0,03 ppm.
AuBerdem wurden die abgelcil

s veise fur Laubsperrholz ein
holer Belad i f legt, da da-

baw. 5 mg/100 g Platte awro {iir MDF,
korrigiert auf eine Plattenfeuchte von
6,5%, zielen ab auf dic Einhaltung der
durch Carb 11 festgeleglen Werte. Als
wichtigste Zielgruppe fiir EPE-S nannte
Wijnendaele die europiischen Mobel-
h Her. 14 f ungen in naher
Zukunft seien die Harmonisicrung von
EPE-S und Carb hinsichtlich der exter-
nen Kontrollen und dic gegenseitige
Ancrkennung der dafiir zustiindigen
Kontrollorgane. Das nichste Ziel wiire
die Einbettung von EPFE-S in Carb, wo-
bei es vorstelibar sei, .cinige zusitzliche
Anlorderungen aufzunechmen, dies diir-
fen aber nicht zu_viele sein und keine
grundsitzlichen Anderungen beinhal-
ten”, so Wijnendaele,

Weitcre Informationen iiber EPE-S
prasegticrie Dr. Steffen ‘Tobisch vom
Institut filr Holztechnologie Dresden
(IHD). ,EPP-S kann ausschlicBlich von
Mitgliedern des EPF genutzt werden”,
erliuterte Tobisch, wobei der EPF melr
als 90% der europdischen Holzwerk-
stoflersteller reprisentiert. Die Erfil-
lung der Anforderungen wird sicherge-
stellt durch eine Erstkontrolle, laufende
Qualititskontrollen und cine zweimal
jahelich durchgefiihrte externe Oberwa-
chung. Die Kontrolle wird von Priifein.
richtungen (Recognised Budics - RBs)
vorgenomneen, die vom EPE akkredi-
tiert wurden, was bisher filr zwolf Ein-
richtungen erfolgt ist. RBs sollien nelen

Testmiethoden, d. h. die Gasanalysenie-

thede (EN 717-2) und die Perforator-

methode (EN 120) mit den amerikani-
schen Kammermethoden verglichen.
Hier ergaben sich zundchst ebenfalls
gute Korrelationen, die sicl allerdings
deutlich verschlechterten, als Messwer-
(e aus Zertifizierungen nach Carb cin-
bezogen wurden. Marutzky erklirte
dies mit der unerwartel starken Ver-
'

EPF-S auch Zertifizierungsd

icbung der Werle in den unteren

AMecel i

tungen fiir andere Fourmaldehyd
dards anbieten, um die Hersteller zu
entlasten. Als Mitglied des Boards of
Consultants (BoC), ecinem Gremium,
das die Umsetzung und Einfohring von
EPF-S begleitet, erldulerte Tobisch wei-
tere Emplehlungen fiir den Industrie-
standard. So sollten die RBs durch na-
tivnale Behdrden anerkannt sein und
aktivan europdischer und intemationa.
ler N gsarbeit Leilnel auBer-
dem cinpfichit das BoC dic Bestimmung
von Korrelationen zwischen der Perfo-

hod i Testmetho-
den, insbesondere mit Kammertests, um
die Ubcreinstimmung mit anderen Pro-
duktnormen zu zeigen. Ziel sci die Er-
féllung der in Carb-Fhase 11 angeliihr-
ten Grenzwerte, ferner soll gine Aus-
weitung des Anwendungsbereichs auf
alle in der EPF vertretenen Produkity-
pen erfolgen, wic z. B. auf OSB cder
TIDF, so Tobisch,

Testmethoden
und Zertifizierung

Marutzky stellte in seincm Fachivor-
trag dic vorliufigen Ergebnisse des
Juint European and North American
Formaldehyde Testing Project” (Jenaf)
vor. Zicle des Projekts sind der Ver-
gleich curopiiischer und nordamerika-
nischer Testmethoden und dic Bestim-
mung genereller Korrelationen zur Ab-
schiilzung der von Carb geforderten in.
dividuellen, d. h. nur fiir cin Produkt er-
stellien  Korrelationen.  Ferner  soll
durchi~das Projekt das Know-how 2u
amerikanischen Testmethoden ausge-
dehnt werden. Neben dem WKI sind
vier weitere Priifinstitute aus Luropa
und den USA beteiligt, Beim Vergleich
von Kemmerpriifungen nach ASTM
E1333 bzw. D6007 und EN 717-1 crga-

h, was mit einer groBeren
St g cinhergeht. Hinzu §
beim Perforator Effekte durch den Ein-
satz von Formaldehydfingern, dic sich
unierschiedlich aul Emissionen bzw.
Formaldehydgehalt auswirken und da-
her cbenfalls zur V hterung der
Korrelation zwischen der Perforatorme-
thode und der Kammermelthode beitra-
gen. .Den sicheren Grund der allgemci-
nen Korrclationen haben wir bei der
Perforatormethode verlassen®, so Ma-
rutzky. Die Lrgebnisse fiihrten zu der
Empfchlung an Ikea, die ab Januar ge-
forderten Grenzwerte nach Carb-Pha.
sel) um cin halbes Jahr zuridckzustellen,
Sollen die Anforderungen von Carb
Phase 11 errcicht w?rdcn, sind Testme-

von ausgegangen wird, dass das Materi-
al in der Praxis als Wandverkleidung
proBflichig zum Einsatz kommt.
Wichtige Unterschiede bestehen auch
im  Priiffungszeitaum. Wihrend  die
Kammerpriifung nach EN 717-1 bis zu

Harald Schwab vom WKI erliuterte,
dass bei der Produktdefinition im Rah.
mien von Carb beachtet werden sollte,
dass auch die Probendicke einen Ein-
fluss aul den Korrelationsfaltor haben
kann. Falls iiber den Dickenbereich
unterschiedliches  Emissionsverhalten
nachweisbar ist, durch das ein einzelner

einem Monat dauert, um die E
nen im Gleichgewichtszustand zu be-
stimmen, wird bei der Priiffung nach
ASTM E1333 die Prube nach siebentii-
giger Vorkonditivnierung nur fiir einen
Tag in die K ingebracht. Ris.

Korrel faktor zu Nachteilen fiihrt,
sollte der Dickenbereich gesplittet wer-
den. Femner kann ein einziger QCL far

Kundenperspektive

Die Kundenperspektive auf das Ver-
anstaltungsthema ediuteste Lars Herr-
lin van  Einrichtungskonzern  lkea,
Schweden. Luropa stelit fiir den Kon-
zern nach wie vor den wichtigsten
Markt dar, sowohl fiir Absatz als auch
Beschaffung. Henlin sagte, dass fir dic
nake Zukunft in Europa der Aufbau ei-
gener Plattenkapazititen in ciner Gro-

cinen sehr groBen Dick h zu
Nachteilen in der werk Pro-

2 von 2 Mio. m?® pro Jahr vor-
|

duk kontrolle fiiliren. Schwab erin-

holm-Sundman sagte, dass die kurze
Kammierbelegung der Vorteil dieser Me-
thode sei. Neben den hohen Kosten
und der anspruchsvollen Handhabung
sie es allerdings nachteilig, dass insge-
samt nur zwei Luftproben entnommen
wiirden und dic Fonnalichydbestim-
mung durch eine im Vergleich zum eu-
ropdischen Standard weniger genawen
Methodc erfolge. ,Fiir die Zukunft ist
24 hoffen, dass als Referenzmethode die
Kammerprifung nuch 18O 12460-1
ctabliert wird“, so Risholn-Sundman.

Das Volumen der 1SO-Kammer be-
trigt 1 md, dic Prifparameter und dic
Furmaldehydbestimmung  orientieren
sich im Wesentlichen am europdischen
Standard, withrend aus der amerikani-
schen Norm die Vorkonditionierung
fibernommen wuide. Zur werkseigenen
Qualitiitskontrolle erkennt Carb u. a.
den Perforator und die Dynamic Micro
Chamber (DMC) an. Bei der DMC han-
delt es sich um eine kleine Kammer, in
der dber elektrochemisclie Sensoren di-
rekt die Formaldehydemission gemes-
sen wird. Den schnellen Ergebnissen
steht das hiufige und zeitintensive
Nachkalibrieren des Sensors, dessen
kurze Lebensdaucr und die geringe
Empfindlichikeit gegeniiber, sagte Ris-
holm-Sundman, Ueim  Perforatortest
wird der Formaldehyd aus den Proben
extrahiert. Die Mcthode ist einfach zu
bedicnen und schnell, nachteilig sind
jedoch der Umigang mit dem giltigen
Extraktionsmittel und der Vergleich
von Formaldehydgehalt und -emissio-
nen, der Korrelationen zwischien Perfo-
rate gen und K priifun-
gen erschwerl.

Um im Rahmen ciner Zertifizierung
nach Carb die zur Produktionskuntrolle

’
anerk

thoden, dic E , der
Perforaturmethode vorzuzichen, sagle
Marutzky. Er empfahl, bei Einsatz des
Perforators in der Produktionskontrotie
von Zeit zu Zeil ergiinzende Emissions-
tests durchzufiihren,

Eine interessante Alternative fiir dje
Kontrolle der Preduktion kdnite -die
Gasanalyse werden. Ferner machte Ma-
rutzky darauf aufmerksam, dass mit der
Reduzierung: der  Formaldehydwerte
auch die mei T thoden hin.

Methoden verwenden zu
diirfen, muss durch den TPC eine hin.
reichende Korrelalion zwisclhien der ge-
wiithllen Methode und der Referenzme-
thode ASTM E1333 nachgewiesen wer-
den. Dabei handelt es sich um individu-
elle Korrelationen, die ausschlieBlich

* fiir ein Produkt ermiltelt werden.

Bettina Meyer vom WKI erliuterte in
ihrer Prisentation, dass aul Grundlage
der Korrelation dic Ber g des so

nerte an seine Schlussfolgerung auf der
Formaldehyd-Konferenz  im  letzten
Jahr, dass eine E1-Zertifizierung méghi-
cherweise keine Zukunft habe: ,Da-
mals wurde das Gr Unsinn gehal

8 sci. Das Thema Formaldehyd-
emissioncn begleitet Tkea mittlerweile
seit mehr als 20 Jahren, und mit ihm
~ein nicht abreiBender Strom von be.
sorgten Kunden”, so Herrlin. Um Form.
aldehyd endgiillig von der Tagesord-

heute glauben es alle.”

Mittlerweile sind in Nordamerika sie-
ben Priiflabors als TPCs ancrkannl, in
Europa sogar elf und it Asiatisch-pazifi-
schen Ruum bislang fiinf. Im WK1, das
scit Summer 2008 als TC (iitig ist, gin-
gen i letzten Jahr Anfragen von dher
100 Holzwerkstoffherstellern zur Carb-
Zertifizierung cin. Zur Vercinfachung
der Situation schlug Schwab cin per
1SO-Nomm geregeltes Konformittssys-
tem vor, bei dem die Hersteller zwischen
mindestens drei gleichberechtiglen Qp-
tivnen wihlen konnen, die dic Kenfor-
mitiit des Produkts mit den jeweiligen
Anforderungen, z. B. von Carb, 10S-
MAT 0003 oder El, zeigen, ,Dic Wahl.
miglichkeit 2wischen verschiedenen
Optionen erhéht die Akzeptanz des Sys-
tems weltweil”, so Schwab.

Die Arbeit eines TPC aus den USA
beschrieb Erwin Schutfort von Profes-
sional Service Industries Inc. (1'S1) in
Eugene, Oregon. InUS-ametikanischen
Spanplatien- und MI)F-chkc.n erfolgt

nung zu nck , wurde 2005 das ,.Pro-
jekt Nicdrigemissionen* gestartet. Da.
bei geht es nicht nur um Holzwerkstol-
fe, sondern um alle Holzprodukte, bei
denen Formaldehydemissionen aultre-
ten kiinnen. s werden Emissionsievel
angestrebt, die denen von natiitlichen
Holz entsprechen. Herrlin fithete aus,
dass tkea scine Produkte immer als si-
cher betrachtet hat, aber aul seine Kun-
den hart, denen E-Platten nicht mehe
vermiltelbar sind. Allein in Deutschland
beschifligt tkea fiinf Personen, um
Kundenanfragen zu beantworten, von
denen sich mit Abstand die meisten um
Formaldehyd drehen. Das Unternch-
men hat es sich zum Prinzip gemacht,
dic eigenen Qualititsanforderungen so-
weil wic miglich nach den wcltweit
strengsten  cxisticrenden  Vorschriften
zu fomulicren.

An dic Hersteller gewandt stellie
Hertlin fest, dass es immer noch keine
industriclle Lisung fiir die Produktion
Jformaldehydfeeier” Platten gebe und
bedaverte, dass Verdnderungen cher

die Kontrolle der For ¥

nen meistens per DMC oder einer kici-
nen Prifkammer nach amerikanischem
Standard, wihrend viele Laubsperr-

werden, anstatt sich an die
Spitze der Entwicklung zu setzen. Er
dankteden Herstellern und TPCs fiir ih-

ver

holzhersteller  Desiccatoren  nach
ASTM benutzen oder externe labors
mit der Kontrolle beauftragt haben. Ne-
ben Nordamerika agicrt PSU auch in
Stidamerika und Asien, Da Siid ika

re Kooy und die Umsetzung der
Carb-Anfordcrungen. Fir den Herbst
2009 ist eine neue Version der fkea-
Qualititsspezifikation  10S-MAT-0003
vorgesthen, in der die Kammermethode
als Referen hode festgel I

wenig in die USA exportient, ist hier der
Bedarf an Zertifikaten etwas geringer.
In Asien dagegen ist PSI nicht nur als
Zcntifizierer (itig, sondern baut auch
Labors aufl und schult Milarbeiter. Be-
dingt durch europdische Einfliisse wird
insb dere in Malaysia hiufig die

soll. In der anschlieBenden Diskussion
sagte Herrlin, dass die Perforatormetho-
de gegebenenfalls weiterhin fiir die Pro-
zesskantrolle verwendbar sei, allerdings
nur nach Erstellen einer individucllen
Korrelation. Auf die Frage, welcher
K: yp als Refe hode Ver-

I'er de 2ur Prozessk ol-
le cingesetzt. Die Desiceatormethode
naclh JIS 1460 und in der elwas weniger
strengen chinesischen Version ist cben-
falls in Gebrauch und zeigt gute Korre-
lationen mit der Referenzmethode. Zu-
nchmend werden in Sitd kleine

w R finden soll, antwortcic er,
dass dazu nucl keine Entscheidung ge-
troffen wurde, aber eine globale Lisung
angestrebl wird, Als weltweit agieren-
des Unternehmen habe Tkea grofes In-
teresse an ciner Harmonisierung der
Standard

sichllich Empfindlichkeit und Mcssbe-
reich verbessert werden miissen.

Maria Risholm-Sundman vom Binde-
mittelhersteller Casco Adhesives in Na-
cka, Schweden, unterzog die curopiii-
schen und amerikanischen Testmetho-
den cinem kritischen Vergleich. So cr-
geben sich durch eine héhere Tempera-
tur und Luftfeuchte in der amerikani-

QCL-Wents (Quality Control
Level - Niveau der Qualititskontrolle)
fiir das betreffende Produkt erfolgt, Der
QCL-Wert gibt an, biei welchem Wert in
der Produktionskontrolle der Grenz.
wertvon Carb crreicht ist. Um sicherzu-
gehen, dass mindestens 95 % der in der
Produktionskontrolle ermittelten Werte
unter diesem Niveau licgen, wird fiir
den Hersteller ein Zielwert (Target

schen K héhere Emi: erte

als in der europdischen Kammer. With.

rend in der curopdischen Priifung der

Beladungsgrad filr alle Produkttypen

konstant ist, sicht der amerikanische

Standard je nach Produkityp Unter-
1

ben sich unterschiedliche at Wer-
te, abier gute Korrelationen, da das Test-
prinzip gleich ist. Wihrend fiir Span-
platte und MDF sehr gute Komelatio-

hiede vor. Risholm-S n erliiu-
terte, dass dicse Vorgehensweise aus
den US-amerikanischen Vorschrifien
fiir Wohncontainer stammt. Dabei ist

I g Level - TOL) ermittelt, der
unter dem QCL licgt. Dabei wird so-
wohl die Variabilitat des Herstell

m nach ASTM D6007 (.blue
cubie”) eingesetzt, wobei ein groBer
Vorteil fiir den TPC darin besteht, dass
dann dic Messwerte online abgerufen
werden kénnen,

Wic das WKI konnte auch I'S] cine
Verzerrung der Daten fesistellen, die
fitr Korrelationen im Rahmen der Zer-
lifizicrung gesammelt wurden: ,Die
Hersteller bemiihen sich, miglichst ge-
ring emittierende Platten zu produzie-
ren, daher weist eine ibermiBig groBe
Anzah! von Proben sehr niedrige For-

prozesses als auch der Priifverfahren
beritcksichtigt. Mcyer betonte den Ein-
fluss des Probenalters auf die Héhe der
Formaldehydemissionen, ¢s sei daher
wichtig, dass dic Messungen zur Korre-
lationsermittlung an Proben gleichen
Aliers durchgefiihrt werden.

y auf”’, so Schut-
fort. Er betonte, dass cs in ‘Thailond be-
reits cinige Hersteller gitt, die Span-
platten und MDF nach Carb-Phase {1
produzieren, wobei der Einsatz von
Rubberwood aus  Gummiplantagen
vorteilhaft sei, da dicse Holzart kaum
Extraktstoffe enthalte.

, bet Herrin und forderte
die Teilnchmer auf, .gemei auf ¢i-
ne einheitliche Testmethode hin zu ar-
beiten*.

In weiteren Vorrigen berichtete
Kristina Durkic von Dynea iiber niedrig
emillierende  Bindemittelsysteme, und
Matz Haaks von Acro-Laser Gbii
stellte ein Geriit zur kontinuicrlichen
M g von Formaldehydemissi
im untcren ppb-Bereich vor. Auf der
Veranstaltung wurde trotz der hoken
Teilnehmerzaht intensiv diskuticrt. Ma-
rutzky betonte, dass die Darstellung
und Diskussion unterschiedlicher Er-
fahrungen und Perspektiven neben den
Informationen zu Carb Zicl des Work-
shops gewesen scien und dankte allen
Teilnchmern fiir ihre Beitrdge. tm An-
schluss an den Workshop fand ein Tref-
fen der TPCs statt.

Vera Steckel, Hamburg




