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Vorwort

Pflanzenschutzgerate dosieren und verteilen Pflanzenschutz-
mittel. Wirkung und Wirtschaftlichkeit h&ngen entscheidend
von richtiger Funktion und einwandfreier Einstellung der
Gerdte ab. Zugleich gilt es, unerwilnschte Nebenerscheinun-
gen (z.B. Sch&den an Kulturpflanzen, Abtrift, Abtropfver-
luste, unzulé&ssige RlUckstande) einzuschrénken oder zu ver-
meiden. BestimmungsgemédBe und sachgerechte Anwendung der
Gerdte und Pflanzenschutzmittel im Sinne ihrer Gebrauchsan-
leitung und im Sinne der Unfallverhitungsvorschriften

UVV) der fir den Einsatzbetrieb des Pflanzenschutzgeré&tes
zustédndigen Berufsgenossenschaft wird vorausgesetzt.

Seitdem 1968 im Pflanzenschutzgesetz die Zulassung flr
Pflanzenschutzmittel vorgeschrieben wurde, wird auch eine
gesetzliche Regelung filr neue und fir im Gebrauch befind-
liche Gerdte (periodische Kontrolle) diskutiert, die die
Anwendung von Pflanzenschutzmitteln betrifft. - Zur Verhi-
tung von Arbeitsunf&llen sind nach UVV 3.11 § 6 im Gebrauch
befindliche Pflanzenschutzger&dte, die unter den Begriff
FlUssigkeitsstrahler fallen, z.B. Spritz- und Sprihgerate,
mindestens nach 12 Monaten durch Sachkundige® zu prifen.
Uber die Prifungen sind Aufzeichnungen anzufertigen.

Die erste Ausgabe dieses Merkblattes (Januar 1376) hat
sich als Grundlage fir die Kontrolle von Feldspritzgerédten
in den L&ndern bewdhrt. Diese zweite Auflage wurde fir die
Kontrolle der fahrbaren Gerdte fir den Obst-, Wein- und
Hopfenbau erweitert. Erstmalig sind auch die "Hinweise

fir den Arbeitsschutz” der landwirtschaftlichen Berufsge-
nossenschaften aufgenommen worden. Basis der Kontrollen
sind die Anforderungen der Biologischen Bundesanstalt
(BBA) an die einzelnen Ger&tearten. Die Obereinstimmung
mit bestehenden internationalen Regelungen wird beachtet.
Einzelheiten der Durchfihrung (z.B. Ausbildung des Kon-
trollpersanals) sollen durch den Pflanzenschutz- und den
Rebschutzdienst der Bundeslé&nder bestimmt werden.

L) Zur Sachkunde Uber die Verhltung von Arbeitsunf&llen

gehdren insbesondere Kenntnisse Uber

1. die einschlédgigen Unfallverhitungsvorschriften der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften ein-
schlieBlich der Richtlinien fir FliUssigkeitsstrahler,

2. DIN 31001 Teil 1, DIN 11000 und DIN 11001 Teil 6,

3. die Druckbeh&lterverordnung.



Das Merkblatt wurde im Arbeitskreis Pflanzenschutztechnik
der Deutschen Phytomedizinischen Gesellschaft zusammenge-
stellt. Die Hinweise zum Arbeitsschutz wurden van den land-
wirtschaftlichen Berufsgenossenschaften bearbeitet. Seine
Gliederung ergibt sich aus praktischen und juristischen
Grinden. Sie soll es gestatten, nach dem Merkblatt auch

zu arbeiten, wenn die Anerkennungsordnung nicht anwendbar
ist.

Eine Zusammenfassung der pflanzenschutztechnischen Kontrolle
mit der von den.landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaf-
ten bereits in UVV 3.11 § 6 vorgeschriebenen Prifung, ob
ein gefahrloser Betrieb weiterhin méglich ist, wird ange-
strebt, um dem Gerdtehalter eine umfassende Kontrolle als
attraktive Serviceleistung anbieten zu kénnen. Solange

aber eine gemeinsame Durchflhrung nicht allgemein vorge-
sehen ist, sind getrennte Aufzeichnungsunterlagen notwen-
dig (siehe Anlagen 3, 4 und 10). In ihnen lassen sich Uber-
schneidungen nicht umgehen, weil gewisse Merkmale fir den
Pflanzenschutz und den Arbeitsschutz gleichermaBen von
Bedeutung sind.

Das Merkblatt ist neutral beziglich Fabrikat und Typ der
Pflanzenschutzgerédte. Einzelheiten der Kontrolle sowie
Besonderheiten (z.B. Kontrolle und Einstellung von Band-
und Reihenspritzgerdten oder:von Disen- und Leitblechbe-
stlickung und -einstellung bei Sprihger&dten) sind von Fall
zu Fall anhand der Tabellen des Anhangs durch den Pflan-
zenschutzdienst und den Rebschutzdienst festzulegen.

Uber die Anforderungen zur Verhltung von Arbeitsunf&llen
beraten und geben z.B. die 6rtlich zust&ndigen landwirt-
schaftlichen Berufsgenossenschaften Auskunft.

Es werden Dosiertabellen angegeben, die aus praktischen
Grinden einheitlich aufgebaut sind. Fir Feldspritzgeréte
sind sie in dieser Art seit mehreren Jahren bekannt. Fir
Sprihgerdte wurden jetzt drei &hnliche entwickelt, von
denen die erste vornehmlich fir den Weinbau, die zweite
vor allem fir den Obstbau und die dritte fir den Hopfen-
bau vorgesehen ist. Flr das Ausfillen der Dosiertabellen
und fir die Beratung der Geratehalter werden applikations-
technische Kenntnisse erwartet.



I Anerkennungsordnung fir Kontrollbetriebe fir

Pflanzenschutzgerate -

§ 1

Gewerbliche Betriebe k&nnen vom amtlichen Pflanzenschutz-
dienst und fir den Weinbau vom amtlichen Rebschutzdienst

(im folgenden Pflanzenschutzdienst) zur Durchfihrung von

Kontrollen an den in Gebrauchbefindlichen Pflanzenschutz-
gerdten anerkannt werden, wenn

1. gewdhrleistet ist, daB Personen die Kontrollen durch-
fiihren, welche die erforderlichen Fachkenntnisse

- Uber die pflanzenschutztechnischen Anforderungen
und Uber Funktion und Einstellung der Gerate,

- die ausreichende Sachkundel} zur Sicherstellung des
gefahrlosen Betriebes (Verhitung von Arbeitsunfdllen)
sowie

- die erforderliche Zuverlassigkeit
besitzen,

2. der Betrieb die fir die Kontrollarbeiten notwendigen
Einrichtungen besitzt,

3. der Betrieb sich verpflichtet, den Kontrollbetrieb im
Einvernehmen mit dem Pflanzenschutzdienst einsatzbe-
reit zu halten.

In dieser Ankerkennungsordnung werden keine Vereinbarun-
gen zu den nach UVV 3.11 § 6 vorgeschriebenen Priifungen
getroffen. Hierflr ist die landwirtschaftliche Berufs-
genossenschaft, in deren Bereich der Gerdtehalter seinen
Sitz hat, zustadndig; sie vermittelt auch die Sachkunde.
Die landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften geben fir
die Kontrollen zu den UVVen "Hinweise zum Arbeitsschutz"
heraus (Anlage 10).

1 Zur Sachkunde Uber die Verhltung von Arbeitsunf&llen

gehbren insbesondere Kenntnisse Uber

1. die einschlégigen Unfallverhitungsvorschriften der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften ein-
schlieBlich der Richtlinien fir Flissigkeitsstrahler,

2. DIN 31001 Teil 1, DIN 11000 und DIN 11001 Teil 6,

3. die Druckbeh&lterverordnung.



§ 2

Seitens des Pflanzenschutzdienstes werden

1. MaBstabe und Verfahren fir den Nachweis der unter
§ 1 Nr. 1 genannten erforderlichen fachlichen Kennt-
nisse lber die pflanzenschutztechnischen Anforderungen
und Gber Funktion und Einstellung der Gerdte festge-
legt,

2. der Umfang der unter § 1 Nr. 2 genannten Einrichtungen
bestimmt, :

3. eine Kontrollordnung erlassen,
Richtlinien fir die Kontrollen herausgegeben und

Anerkennungsschilder vergeben (Anlage 1).

§ 3
Die anerkannten Kontrollbetriebe werden erméchtigt,
gemdB der Kontrollordnung des Pflanzenschutzdienstes
1. Anerkennungsschilder zu fihren,
2. Gerdtekontrollen durchzufihren,

3. Kontrollplaketten zu vergeben (Anlage 2).

§ 4

Fir die Kontrolle wird ein Entgelt erhoben; es richtet
sich nach einer Entgeltordnung.

§ 5

Die Kontrollbetriebe verpflichten sich, wdhrend der orts-
iblichen Gesché&ftszeit den Beauftragten des Pflanzen-
schutzdienstes Zugang zu den Kontrolleinrichtungen und
-arbeiten zu gestatten und auf Verlangen den Kontrollab-
lauf betreffende Auskinfte zu erteilen. Die Kontroller-
gebnisse sind vertraulich zu benandeln.



§ 6

Die Anerkennung der Kontrollbetriebe ist zurdckzunehmen,
wenn eine der Voraussetzungen der Kontrollordnung bei
ihrer Erteilung gefehlt hat.

Sie ist zu widerrufen, wenn

1. eine der Voraussetzungen der Kontrollordnung spéter
weggefallen ist,

2. der Betrieb seine Pflichten aus dieser Anerkennungsord-
nung nicht erfidllt,

3. der Betrieb es beantragt.



II Kontrollordnung fir Pflanzenschutzgeréite

Voraussetzung fir die Gerdtekontrolle
Kontrollpersonal

Die Kontrollbetriebe missen Personal fir die Kontrolle
von Pflanzenschutzgerdten zur Verfiigung stellen, das

- die erforderlichen Fachkenntnisse lber die pflanzen-
schutztechnischen Anforderungen und tUber Funktion
und Einstellung der Geréte,

die ausreichende Sachkundel) zur Sicherstellung des

gefahrlosen Betriebes (Verhlitung vor Arbeitsunfé&llen)
sowie

- die erforderliche Zuverléassigkeit
besitzt.

Das Kontrollpersonal muB die vom Pflanzenschutzdienst
benannten Schulungen besuchen. Der Pflanzenschutz-
dienst kann einen Erfolgsnachweis verlangen.

Die Sachkunde ilber die Verhilitung von Arbeitsunf&llen
wird von den fiir die,Einsatzbetriebe der Pflanzen-
schutzgerdte drtlich zustdndigen, in der Regel den
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften ver-
mittelt.

Geeigneter Platz

Kontrollausristungen flr FeldspritzgeréteZ)

U Zur Sachkunde Uber die Verhiitung von Arbeitsunfé&llen
gehdéren insbesondere Kenntnisse Uber

2)

10

2.
3.

die einschlégigen Unfallverhitungsvorschriften der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften ein-
schlieBlich der Richtlinien fir Flissigkeitsstrahler,
DIN 31001 Teil 4, DIN 11000 und DIN 11001 Teil 8,

die Druckbehdlterverordnung.

Fir die Pos. 1.3.1 bis 1.3.3 sowie 1.4.1 und 1.4.2 werden
von der Biologischen Bundesanstalt als brauchbar befun-
dene Einrichtungen empfohlen.
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1.3.1 Prifeinrichtung zur Messung der Querverteilung von
Feldspritzgeraten. Bei Rinnenprifstdnden soll die
Rinnenteilung 10 cm betragen und die -tiefe zum Auf-
fangen der Spritzflissigkeit ausreichen. Es wird eine
MeBbreite von mindestens 10 m empfohlen.

1.3.2 DurchfluBmeBeinrichtung mit AnschluBsticken fir meh-
rere, verschiedene Geratefabrikate.

1.3.3 Manometerpriifeinrichtung mit geeignetem DruckmeB-
gerat.

1.3.4 Wenigstens zwei MeBzylinder mit 2000 ml MeBbereich
und einer Skalenteilung von 20 ml (mdglichst Kunst-
stoff).

1.3.5 Spezialrechenschieber oder Rechner zur Ermittlung der
Dosierfaktoren usw.

1.3.6 DrehzahlmeBgerat.

1.4 Kdntrollausrﬁstungen fir SprﬂhgerétBZ)

1.4.1 DurchfluBmeBeinrichtung mit AnschluBsticken fir meh-
rere, verschiedene Gerdtefabrikate.

1.4.2 Manometerprifeinrichtung mit geeigneten DruckmeBge-
raten, Nenndruck 60 bar.

1.4.3 Spezialrechenschieber oder Rechner zur Ermittlung der
: Dosierfaktoren usw.

1.4.4 DrehzahlmeBgeréat.

2 Durchfiihrung der Geratekontrollen

Die.Gerdtekontrollen sind nach den "Richtlinien des
Pflanzenschutzdienstes fir die Kontrolle von, Pflan-

zenschutzgerdten” und - soweit mit der Grtlich zu-
stdndigen Berufsgenossenschaft vereinbart - den
"Hinweisen zum Arbeitsschutz” (Anlage 10)3) durchzu-
fihren.
2) .. .
Siehe FuBnote auf Seite 8.
3) Herausgegeben von den landwirtschaftlichen Berufsgenossen-
schaften.



Kontrollbericht

Das Ergebnis der Kontrolle jedes Gerates ist in einem
schriftlichen Kontrollbericht nach Anlage 3 fir Feld
spritzgerdte und nach Anlage 4 fir Sprihgerate min-
destens dreifach aufzuzeichnen.

Vom Kontrollbericht wird ‘je eine Ausfertigung dem
Gerdtebesitzer und - wenn entsprechende Vereinbarun-
gen getroffen wurden - der zustéd@ndigen Pflanzen-
schutzdienststelle ausgeh&dndigt. Die Kontrollbetriebe
haben jeweils eine Durchschrift der Kontrollberichte
nach den gesetzlichen Bestimmungen lber Gesch&ftspost
aufzubewahren. Die Formulare (Anlage 3 bis Anlage 8)
kdnnen - wenn entsprechende Vereinbarungen getroffen
wurden - vom Pflanzenschutzdienst abgegeben werden.
Soweit vereinbart, wird das Ergebnis der Kontrolle
jedes Ger&dtes nach den "Hinweisen zum Arbeitsschutz"”
in einem'schriftlichen Kontrollbericht nach Anlage 10
aufgezeichnet.

Vergabe von Kontrollplaketten

Die Betriebe dirfen Kontrollplaketten nur an solchen
Pflanzenschutzgerdten anbringen, die den in den
"Richtlinien zur Kontrolle von Pflanzenschutzgerdten”
genannten Mindestanforderungen entsprechen. Werden
auch die "Hinweise zum Arbeitsschutz" angewendet,
soll eine Plakette nur vergeben werden, wenn auch sie
erflillt sind.

Die Kontrollplaketten kénnen - wenn entsprechende
Vereinbarungen getroffen wurden - vom Pflanzenschutz-
dienst zur Verfligung gestellt werden. Vom Pflanzen-
schutzdienst abgegebene, nicht verbrauchte Plaketten
sind am Ende eines Jahres zurickzugeben.
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ITII Richtlinien zur Kontrolle von Feldspritzgerédten

Im folgenden werden jeweils unter al] Anforderungen und
unter b) Hinweise genannt. Die Anforderungen sind den
"Anforderungen an Feldspritzgerdte” der Biologischen
Bundesanstalt entnommen. Im Text sind mit "muB"” Min-
destanforderungen und mit "sollte” Empfehlungen zu
verstehen. Die Ergebnisse der Kontrollen sind im Kon-
trollbericht festzuhalten. Bei den Kontrollen sind die
Unfallverhitungsvorschriften (UVV) der landwirtschaft-
lichen Berufsgenossenschaften zu beachten.

1 Antrieb
a) Keine Beeintrachtigung der Funktion durch VerschleiB.

b) Antriebselemente wie Gelenkwelle, Kette, Kettenra-
der, Keilriemen, Getriebe usw. kontrollieren.

2 Pumpe

a) Ein AusstoB von 5 1/min je Meter Arbeitsbreite muB
in dem vom Geratehersteller angegebenen Druck- und
Drehzahlbereich erreicht werden. Bei hydraulischem.
Rihrwerk ist ein angemessener Zuschlag erforder-
lich. Durch die Pumpe verursachte Pulsationen missen
gedampft und es muB eine Uberdrucksicherung wirksam
sein.

b) AusstoB mit DurchfluBmeBeinrichtung bei Pumpennenn-
drehzahl im vorgenannten Druckbereich messen. Pul-
sationsdédmpfung und Sicherheitseinrichtung kontrol-
lieren.

3 RUhrwerk

a) Es muB eine gut sichtbare Umw&lzung des Beh&lter-
inhaltes beim Spritzen erzielt werden.

b) Auf richtigen Einbau der Rihrwerkteile und bei
hydraulischem RiUhrwerk auf zusatzlichen Volumenstrom
gemaB Punkt 2 a) achten.

1 Mindestens 5 % des Beh&dlternennvolumens in 1/min bei
Gerdten bis 1000 1 Beh&lternennvolumen, fir gréBere
Behalter Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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4 Spritzflissigkeitsbehdlter

a) Der Beh&lter und die VerschluBeinrichtungen missen
dicht, ein Einfillsieb 2) sowie ein Druckausgleich
vorhanden und es muB der Beh&lterfiillstand ablesbar
sein.

b) Gerdt auf die unter 4 g} genannten Anforderungen hin
kontrollieren.

5 Armaturen

a) Alle MeR-, Schalt- und Druckeinstelleinrichtungen
missen einwandfrei erbeiten. Die zu einer einwand
freien Dosierung erforderlichen Kontrollarmaturen
sowie die Schalteinrichtungen missen so angebracht
sein, daB sie vom Gerdtebetreiber jederzeit bei der
Arbeit ohne Schwierigkeiten abgelesen bzw. bet&tigt
werden kdnnen. Manometer missen hinsichtlich des
MeBbereiches dem Verwendungszweck unter Beachtung
der Arbeitssicherheitsvorschriften entsprechen und
genaues Ablesen erméglichen. Die Skala muB im Spritz-
druckbereich eine Hnterteilung von 0,2 bar oder
weniger aufweisend) .

b) Funktionen der unter a) genannten Armaturen kontrol-
lieren und auf Anordnung achten. Die Genauigkeit
des Manometers mit der Manometerprifeinrichtung
kontrollieren.

B Leitungssystem

a) Das Leiturigssystem muB dicht und so ausgelegt sein,
daB alle Disen ausreichend und gleichm&Big mit Flis-
sigkeit versorgt werden.

b) Leitungen und Anschlisse bei zul&ssigem Betriebs-
. druck des Gerdtes kontrollieren.

Z! Sofern Uber den Beh&lterdom befiillt wird.

3) Bei Verwendung von Disen, die die Flissigkeit schon bei

1 bis 2 bar Uberdruck entsprechend Nr. 10 gleichm&Big
verteilen, 0,1 bar.
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7 Filterung

a) Die Spritzfliissigkeit muB gefiltert werden, auch
druckseitig.

b) Die Filtereins&tze auf Besch&digung und Abdichtung
kontrollieren. Druckseitig Filtermaschenweite klei-
ner als kleinster DurchfluBguerschnitt der Disen-
6ffnungen.

8 Spritzgestédnge

a) Das Spritzgestdnge sollte in allen Richtungen stabil
sein. Es muB eine Hindernisausweicheinrichtung mit
selbsttdtiger Rickstellung vorhanden sein4). Die
Disen missen einen einheitlichen Abstand voneinander
und von der Zielfl&che haben. Gerdteteile dirfen
nicht bespritzt werden.

b) Spritzgestdnge in Arbeits- und Transportstellung
einschlieBlich der Verstrebungen, Verspannungen,
Gelenke, H&6henverstellung, Geradlinigkeit der
Spritzrohre, Dilsenabst&nde, Ausweichvprrichtungen
kontrollieren. Disenkdrper dirfen beim Zusammen-
falten des Gestdnges nicht so verdreht oder verscho-
ben werden, daB ihre Spritzpositionr verdndert wird.

9 Disen und GleichmdBigkeit in der Querverteilung

a) Alle gleichzeitig verwendeten Disen einschlieBlich
der zugehdrigen Tropfstoppventile und gegebenenfalls
Filter missen nach Typ und GréBe gleich sein und
dirfen nicht nachtropfen. Es sollten Disen verwendet
werden, die von der BBA anerkannt sind.

Bei der Querverteilung dirfen die Abweichungen der
Becherinhalte vom Mittelwert nicht mehr als + 15 %
betragen, wobei der vom Gerdtehersteller angegebene
Abstand zwischen Disen und Zielfldche zu beachten
ist. i

o Gestdnge bis 10 m Arbeitsbreite brauchen nicht nach vorn

ausweichen zu kdnnen.
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b) Auf einheitliche Bestilickung nach Typ und GréBe
achten. Bei MehrFach-DUsenkérE?rn die unterschied-
lichen Disensdtze je flr sich und auch auf Dicht-
heit der Kérper kontrollieren. Ourch mehrmaliges
Offnen und SchlieBen der Abschalteinrichtungen kon-
trollieren, ob die Disen nicht nachtropfen.

Vor Beginn der Messung der Querverteilung darauf
achten, daB alle Disen einwandfrei spritzen und
richtig eingestellt sind. Die Messung erfolgt bei
dem vom Gerdtehersteller angegebenen optimalen
Betriebsdruck (bei Mehrfach-Disenk8rpern werden die
unterschiedlichen Diisensdtze je fur sich gemessen).
Der Bereich unvollstdndiger Uberlappung an den End-
disen bleibt bei der Messung unberiicksichtigt.

10 Arbeitssicherheit

b) Soweit mit der fir den Gerdtehalter zusté&ndigen
Berufsgenossenschaft vereinbart, ist eine Uberpri-
fung, ob ein gefahrloser Betrieb weiterhin méglich
ist, unter Beachtung der "Hinweise zum Arbeits
schutz" (Anlage 10) durchzufihren.

11 Dosiertabelle

b) Die Dosiertabelle (Anlage 5) soll den fir die Pflan-
zenschutzmittelprifung festgelegten Standardaufwand
enthalten. Zus&tzliche Winsche des Ger&dtehalters
hinsichtlich Flissigkeitsaufwand berlicksichtigen.

Der FlissigkeitsausstoB des Gerates ist im Spritz-
druckbereich zu ermitteln. Dabei den optimalen Be-
triebsdruckbereich der Diisen nicht unterschreiten
(schlechte Verteilung) und nicht Uberschreiten (Ab-
triftgefahr).

5) Notigenfalls Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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IV Richtlinien zur Kontrolle von fahrbaren Spritz- und
Spruhgeraten fir den Obst-, Wein- und Hopfenbau
(Sprihgerate)

Im folgenden werden jeweils unter a) Anforderungen und
unter b) Hinweise genannt. Die Anforderungen sind den
"Anforderungen an fahrbare Spritz- und Sprihgerate fir
den Obst-, Wein- und Hopfenbau" der Biologischen Bundes-
anstalt entnommen. Im Text sind mit "muBR" Mindestanfor-
derungen und mit "sollte"” Empfehlungen zu verstehen.

Die Ergebnisse der Kontrollen sind im Kontrollbericht
festzuhalten. Bei den Kontrollen sind die Unfallverhi-
tungsvorschriften (UVV) der landwirtschaftlichen Berufs-
genossenschaften zu beachten.

1 Antrieb
a) Keine Beeintréchtigung der Funktion durch VerschleiB.
b) Antriebselemente wie Gelenkwelle, Kette, Kettenrader,

Keilriemen, Getriebe, Hydraulikmotoren usw. kontrol-
lieren.

N

PumEa

a) Der AusstoR der Pumpe muB auf die Werte der Ausbring-
tabelle des Gerdtes abgestimmt sein. Bei hydrauli-
schem Rihrwerk ist ein angemessener Zuschlag!) er-
forderlich. Durch die Pumpe verursachte Pulsationen
missen gedadmpft und es muB eine Uberdrucksicherung
wirksam sein.

b) AusstoR mit DurchfluBmeBeinrichtung bei Pumpennann-
drehzahl im Druckbereich der Ausbringtabelle messen.
Pulsationsdé&mpfung und Sicherheitseinrichtung kon
trollieren.

1 Mindestens 5 % des Beh&lternennvolumens in 1/min bei
Gerdten bis 1000 1 Behalternennvolumen, fir groBere
Behdlter Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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3 Rihrwerk

a) Es muB eine gut sichtbare Umwdlzung des Beh&lterin-
haltes beim Spritzen oder Sprihen erzielt werden.

b) Auf richtigen Einbau der Rihrwerksteile und bei

hydraulischem Rihrwerk auf zusadtzlichen Volumenstrom
gemaB Punkt 2 a) achten.

4 Spritzflissigkeitsbehdlter

a) Der Beh&lter und die VefschluBeinrichtungen missen
dicht, ein Einfiillsieb?) sowie ein Druckausgleich
vorhanden und es muB der Beh&lterflllstand ablesbar
sein.

b) Gerit auf die unter a) genannten Anforderungen
hin kontrollieren.

5 Armaturen

a) Alle MeB-, Schalt- und Druckeinstelleinrichtungen
missen einwandfrei arbeiten. Die zu einer einwand-
freien Dosierung erforderlichen Kontrollarmaturen
sowie die Schalteinrichtungen missen so angebracht
sein, daB sie vom Gerdtebetreiber jederzeit bei der
Arbeit ohne Schwierigkeiten abgelesen bzw. betatigt
werden kdnnen. Manometer missen hinsichtlich des
MeBbereiches dem Verwendungszweck unter Beachtung
der Arbeitssicherheitsvorschriften entsprechen und
genaues Ablesen erméglichen. Die Skala muB im
Spritzdruckbereich bei einem zul&dssigen Betriebs-
druck des Gerates bis 20 bar eine Unterteilung von
héchstens 1 bar, bis 40 bar von hoéchstens_2 bar
und dariber von héchstens 5 bar aufweisen>’.

b) Funktionen der unter a) genannten Armaturen kon-
trollieren und auf richtige Anordnung achten. Die
Genauigkeit des Manometers mit der Manometerprif-
einrichtung kontrollieren.

2l Sofern Uber den Behd&lterdom befillt wird.

3) Flr Geradte mit Radialgebl&se und fir besondere Disen

Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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6 Leitungssystem

a) Das Leitungssystem muB dicht und so ausgelegt sein,
daB alle Disen ausreichend und gleichm&Big mit Flis-
sigkeit versorgt werden.

b) Leitungen und Anschlisse bei zul&ssigem Betriebs-
druck des Ger&tes kaontrollieren.

7 Filterung

a) Die Spritzflissigkeit muB gefiltert werden, auch
druckseitig.

b) Die Filtereins&tze auf Besch&digung und Abdichtung
kontrollieren. DOruckseitig Filtermaschenweite klei-
ner als kleinster DOurchfluBquerschnitt der Disen-
dffnungen.

8 Geblase

a) Gebl&dse von kombinierten Spritz- und Sprihgeraten
miissen wirkungslos gemacht werden k&nnen. Sie mis
sen in Ausflihrung und Ausristung der Gebrauchsan-
weisung entsprechen und ihre Nenndrehzahl (laut
Gebrauchsanweisung) bei Nenndrehzahl des Antriebs
erreichen.

b) Gerdt auf die unter a) genannten Anforderungen hin
kontrollieren. Gebl&dselaufrad und Gebl&segehé&use
auf Veranderungen, Luftleitbleche auf einwandfreien
Zustand, gegebenenfalls auf ‘Ein- und Feststellbar-
keit kontrollieren. Am Gebl&se sind keine Messungen
des LuftausstoBes und der Austrittsgeschwindi%keit
vorgesehen, solange es nicht verandert wurde? 7.

el Im Zweifelsfall Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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g Disen und Verteilung der Spritzflissigkeit

a) Das Gerat muB mit Disen ausgestattet sein. welche
ein Einstellen nach den Aufwandtabellen (Anlage 9)
und nach den Ausbringtabellen fir das Gerat ermig-
lichen. Unterschiedliche Disen missen symmetrisch
rechts und links angeordnet und die Dlisen reprodu-
zierbar einzustellen sein (AusstoB und Strahlwin-
kel). Die Diisen missen sich einzeln abstellen lassen.
Jede Dise muB einen gleichmé&Bigen Spritzfacher oder
-kegel bilden.

b) Ger&t auf die unter a) genannten Anforderungen hin
kontrollieren. Die Kontrolle der GleichmadBigkeit
des AusstoBes erfolgt fir jede Halbseite (rechts
und links) mit der DurchfluBmeBeinrichtung. Im
Zweifelsfall Diisen einzeln auslitern. Hinweis: Auch
strahlverstellbare Disen miissen sich reproduzierbar
einstellen lassen (gegebenenfalls mittels brauch-
barer Hilfsmittel).

Die Verteilung der SpritzFlUssigkeitS] hédngt von

den Disen und von der Luftgeschwindigkeitsverteilung
in den Luftaustritts&ffnungen der Gebldse ab und
wird nach fir das ?erét gliltiger Ausbringtabelle und
EinstellanweisungB eingestellt. Einstellmidglich-
keiten Uberprifen (z.B. Stellung der Disen zur
Waagerechten) und die vom Ger&tebesitzer gewilinschte
Einstellung vornehmen.

10 Arbeitssicherheit

b) Soweit mit der fir den Geradtehalter zusté&ndigen
Berufsgenossenschaft vereinbart, ist eine Uberpri-
fung, ob ein gefahrloser Betrieb weiterhin mdglich
ist, unter Beachtung der "Hinweise zum Arbeitsschutz”
(Anlage 10) durchzufiihren.

5) Verteilungsprifstdnde kdnnen noch nicht empfohlen werden;

sie sind in Entwicklung. FUr das Anpassen der Gerdte an
den Entwicklungsstand der Nutzpflanzen durch den Kontroll-
betrieb oder den Ger&dtebesitzer (z.B. Disenbestickung,
Anstellwinkel und Abstellen einzelner Disen) sind die
Anweisungen der Pflanzenschutzdienststelle und des Ge-
rateherstellers zu beachten, die in Tabellenform vorlie-
gen sollten.

6) Z.B. vomHersteller oder vom Pflanzenschutzdienst er-
stellt, ndtigenfalls Pflanzenschutzdienststelle fragen.
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b) Die Dosiertabelle (Anlage 6 bis 8) soll unter Zu-

grundelegung der gebietsilblichen Einsatzbedingungen
erstellt werden. Zusdtzliche Winsche des Ger&dtehal-
ters hinsichtlich Flissigkeitsaufwand bericksich-

Der FlissigkeitsausstoB des Gerdtes ist im Spritz-
druckbereich zu ermitteln. Mit den Auéwandtabellen
(Anlage 9) und auch mit Hilfstabellen die Dosier-
daten festlegen und in die Dosiertabelle eintragen.
Optimalen Betriebsdruckbereich der Disen nicht unter-
schreiten (schlechte Verteilung) und nicht Uberschrei

11 Dosiertabelle
tigen.
ten (Abtriftgefahr).
6) Siehe FuBnote auf Seite 18.
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Anlage 1

Schild fdr vom Pflanzenschutzdienst
anerkannte Kontrollbetriebe (verkleinert)

Von der
&% Londwirtschaftskammer
i%  Rheinlond

$ —Pflanzenschutzamt -

anerkannter

Kontrollbetrieb

fur
Pflanzenschutzgeitte
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Anlage 2

Kontrollplaketten (verkleinert)
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Material: selbstklebende Folie

GroBe: 75 mm Durchmesser (StanzmaB)
Farbvoréchlége
Jahr Plakettenfarbe Folie/Schrift/Farben
a) Marabu-Bastion b) RAL*)
1983 schwarz QN 073 9005 weill / weil 1
18984 gelborange QN 022 2003 weiB / weiB 1
1985 ultramarinblau QN 055 5002 wei / weild il
1986 gelbgriin QN 064 (6018) weil / weiB 1
1987 scharlachrot QN 031 (3000) weill / weild 1
1988 gelb 1007 gelb / schwarz 1
1989 kdnigsblau QN 058 5012 weiB / weiB 1
1980 weiB QN 070 9010 weiB / schwarz 1
1991 brillantgrin QN 068 6016 weiBl / weil 1
1992 schwarz QN 073 9005 weiB / weiB 1

weiter wie 1984 ff.

*) Die RAL-Nummern kdnnen nur als Anhalt dienen,
da die Siebdruckfarben mit den RAL-Tdnen nicht
vollstandig lbereinstimmen. Bei den in Klammern
aufgeflihrten Nummern muB mit grdBeren Abwei-
chungen gerechnet werden.

Die Plaketten- und Schriftfarben wurden so gewdhlt, daB

im Einfarbendruck gearbeitet werden kann und sich die
Plaketten vom Vor- und Folgejahr deutlich unterscheiden.

SchriftgréBe: Letraset Nr. IL 209 (10 pt 2,5 mm)
Letraset Nr. IL 1312 (36 pt 10 mm )

Hinweis: Der Aufdruck soll die Jahreszahl und das
Wort "kontrolliert” enthalten. Die Ahren-
schlange darf nicht verwendet werden.

Der lUbrige Text wird empfohlen.

Die freien Innenrdume der Plaketten kdnnen
fir Embleme genutzt werden.
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Anmerkungen zu den Kontrollbdgen und Dosiertabellen
- Anlagen 3 bis 8 -

Falls die Kontrollbogen als Formulars&tze fir das Durch-
schreibeverfahren hergestellt werden, lassen sich Anlage 3
und Anlage 5 in einem Formularsatz zusammenfassen, wobei
der Kontrollbogen auf der Vorderseite und die Dosiertabelle
auf der Rickseite abgedruckt werden. Bei NCR-Durchschreibe-
papier ist das Durchschreiben aber nur von einer Seite mdg-
lich, so daB die Dosiertabelle ohne Durchschrift herge-
stellt werden muB. Fir die Sprihgerdtekontrolle (Anlage 4}
muBten drei verschiedene'Tabellen (Anlage 6, 7 und 8) ent-
wickelt werden, die mehr oder weniger aneinander anschlie-
Ben. Da im Regelfall fir den Geratehalter, die Pflanzen-
schutzdienststelle und den Kontrollbetrieb je ein Blatt
eines Formularsatzes vorgesehen ist, kdnnen diese Tabellen
zur- Kostenersparnis fir den Weinbau, den Obstbau und den
Hopfenbau je auf die Riickseite eines dieser Blatter gedruckt
werden. Der Geratebesitzer erhdlt das Formularblatt, das
die flr seinen Betrieb passende Tabelle tragt.

Flir die Formularsatze ist das Format DIN A 4 zu empfehlen.

Die Tabellen sind so gestaltet, daB die Angaben fir mehrere
Dricke und somit AusstoBwerte und ebenso fir mehrere sich
ergédnzende DisengriBen gegeben werden kdnnen. Bei Sprih-
gerdten ist es meist notwendig, neben den DisengrdéBen auch
die Strahlwinkel oder Drallkdrperbezeichnungen zu nennen.

Vor dem Ausfillen der Dosiertabellen auf NCR-Papier sind
die Formularsé&dtze zu trennen.

Es ist mdglich, daB der CGerdtebesitzer die Tabellen aber
auch selbst erganzt. Dazu muB er sein Gerat auslitern und
dabei den Druck am Manometer ablesen.

Die Angaben zur Fahrgeschwindigkeit und zu den Arbeitsbrei-
ten sind so gewdhlt worden, daB sie fir die meisten Anwen-
dungsfdlle ausreichen werden. Die Fahrgeschwindigkeit, bei
der gespritzt werden soll, wird am zweckmdBigsten unter
Praxisbedingungen auf dem Feld ermittelt, auf dem die Be-
handlung stattfinden soll. Zumindest kdnnen die von der
Kontrollstelle gemessenen Fahrgeschwindigkeiten (die meist
auf einer festen Fahrbahn gemessen wurden) so Uberprift
werden.

Die Zahlen flr Aufwand ab 100 1/ha wurden aus ZweckmaBig-
keitsgriinden gerundet:

>100 bis 1000 1/ha auf 5,
>1000 bis 3000 1/ha auf 10,
>3000 1/ha auf 50 Einheiten.
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In den Tabellen kann zZwischen den benachbarten Zeilen und
Spalten linear interpoliert werden. Zwischen den einzelnen
Spalten ergibt die Interpolation bis auf Rundungsfehler
die exakten Werte. AuBerdem erh&lt man weitere Zahlen,
wenn man. sich in einer Spalte den AusstoB beispielsweise
mit-der Zahl 10 malgenommen oder geteilt denkt. In der
gleichen Spalte sind dann die Zahlen fir den Aufwand eben-
falls mit 10 malzunehmen oder zu teilen.

Berechnen kann man den Aufwand nach der Gleichung

_v_. 800
b

wobei man die Aufwandmenge in 1/ha erh&lt, wenn man den
AusstoB V in 1/min, die Fahrgeschwindigkeit Ve in km/h
und die Arbeitsbreite b in m einsetzt.
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Anlage 3

Stenmpel des Kontrollbetrizt

‘ Feldspritzgerate-Kontrolle

nach den Richtlinien der BBA

Bericht Nr.[: lvom L i= 5w 19 —I

G
‘_ = Fahrikat'__ ] I %*ivatgerét
9

Gerdteart Einsatz als

T pnschrift des Gerdtehalters R [:] Anbaugerit a )D Flachenspritzgerat
D Aufbaugeréat [] Bandspritzgerst
D Anhdngegerat b]D Lohngerat

emeinschaftsgerat
(z.8. Maschinenring) .

D Selbstfahrer D

Ty:l_____._lBaujahr 1 Nr.
——
in Mangel Mingel
Gerstsausstattung Gerdtezustand Ord-  bzw. beseitigt
nung fehlt {1.0.)
1. Antrieb ) D [:I ! D
; Kolbenpunpe, Typ I ] Volurenstrom (Ausstod) '
2. Pumpe ‘| emmittelt

Merbranpumpe, Typ [: [:l D i
[ ] | ] [ I Vmin beil ]ba,.

3. Rihrwerk O menanten ' mEERE
D hydraulisch

a) Behédlter

b) Einflillsieb
Volumen [ l 1

cJ AblaBvorrichtung

4, Behilter ]

O
O

4.2
4.3

5. Armaturen a) Druckeinstellarmaturen

5.2
5.3

b) Schaltarmaturen

c) Manoneter

6. Schlauchlai_tungan

7. Filterung

8. Spritzgestéange it [:] =

Ojoo o jojojoog|ooo| 0| O

D|00| O |O|0| 00000
0|00 O {00{00o0|00

8
Dlsenabstand [ ] cm
= 06 h1 Stick 2) 9.1
9. Querverteilung| oo sl gadvenventalliog
( Disen ) mssnbezeichnungl l Nachtropfverhinderung 9.2
10. Arbeitsschutz gepriift Jja D = nein I:] 10

Bemerkungen, Enpfehlungen, ersetzte Teile, Reparaturen

> = <))
11. Plakette D angebracht (Richtlinien der BBA erfiillt) BetriebsgriBe in ha AFG
D nicht angebracht (Richtlinien der BBA nicht erfillt)
Plakette 19 war am
Stempel . Gerdt
Gerdtehalter oder Beauftragter Priifer

1) bei Fldchenspritzung 5 1/min je Meter Arbeitsbreite; zusitzl. bei hydraul. Rinrwerk 5% des Beh3ltervolumens in. 1/min
2) bei Flichenspritzung max. + 15 % auf den Prifstand, bei Bandspritzung max. + 5 % im OUsenausstoB
3) auf der das Gerdt eingesetzt ist ;




Ste-";—aei des Kontrullbetriebes
SErUhgeréte-Kontr‘oc

Anlage 4

nach den Richtlinien der BBA

Bericht Nr.‘[

Jvoml

|

aA¥

Gerdteart

Einsatz als

T Anschrift des Geratehalters R D Anbaugerst a) D Spritzgerat
E] Aufbaugerat D Sprihgerat
[ Anhéngegerét b) [] Lohngerét
[J selbstfahrer [ emeinschaftsgerst
. (2.8. Maschinenring)
s <4 Fabri katC::] :l Privatgerat
Typ ] Baujahr 18] nr.l ]
in Mngel _'r‘EngaI
Gerateausstattung Gerdtezustand Ord-  bzw. bes(e}t[‘;g;.
nung fehlt i.0.
1. Antrieb aogall o
2. Pumpe Kolbenpunps, Typ l ] Volumsnstrom (AusstaB) '
— emittelt
Mambranpumpe, Typ[ ] D D d D
1/min bei D bar
[ ], 5l -
3. Rihrwerk [
D hydraulisch D D 3 D
4. Behalter : a) Behalter Oalp O
Volunen [ Il b) Einfiillsieb I:l D 4.2 D
c) AblaBvorrichtung D D o] D
5. Armaturen a) Oruckeinstellarmaturen D D 5.1 D
b) Schaltarmaturen D D 5.2 D
c) Manometer D D 5.3 D
E-Schlauchleitungsn D D & D
7. Filterung aojjo
8. Geblise Axialgebldse. Typ | Allgemainzustand D D D
’ Radialgeblése. Typ | | orenzan /min 8
[ T ]
9. Disentrdger D?ssnanzal’:l | _' Stiick Rechts-Links-Vergleich D D 9.1 D
olesnt ) D“""““““"“"E‘ ’ Spritzficher bzw. -kegel D D 3.2 D
10. Arbeitsschutz gepriift Dja D nein D D 10 D

Bamerkungen, Erpfehlungen, ersetzte Teile, Reparaturan

D angebracht (Richtlinien der BBA erfullt)

E] nicht angebracht (Richtlinien der BBA nicht erfillt)
§ Plakette 18

Gerdtehalter oder Beauvftragter

11. Plakette

Stempel war am Cerdt

Prufer

Anbauflache in ha 2

.1) neben Versorgung der Diisen bei hydraulischem Rihrwerk zusdtzlich 5 % des Béh.':‘ltswalurrsns in 1/min *

2) auf der das Gerdt eingesetzt wird




Dosiertabelle fir Feldspritzgerite mit 50 cm seiltlichem Disenabstand - Aufwand [1/ha]

Anlage 5

so erhéht {erniedrigt)

sich der Aufwand

ebenfalls um Faktor 10.

Diisenbezeichnung
Riickschlagventil .
Betriebsdruck [bar]
Gerdtemanometer
Betriebsdruck {bar]
Spritzgestange
AusstoB
[1/min]
peil— ] Dusen
AusstoB
[1/min]
je Duse 05/06|07]|08f09]10|11]12]|13]|14 |1.5|1,6]1,7]1.8]19]20]|21}22]23 |24 |25 |25 [2.7 |2,8 |2,9 [3.0
2 3 200 | 240 | 280 | 320 | 360 § 400 | 440 | 480 | 520 | se0 | 600 | 640 | €80 | 720 | 760 | 800 | 840 | 880 | 920 [ 960 | 1000 | 1040 | 1080 |1120 | 1160 {1200
3,5 170 | 205 | 240 [ 275 | 310 | 345 | 375 | 410 | 445 [480 | 515 | 550 | 585 | 615 | 650 [ 685 | 720 | 755 [ 790 | 825 | &ss| @90 | 925 | 960 | 995 [1030
4 150 | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 [ 360 [ 390 [420 | 450 | 480 | s10 | sa0| 570 [ 600 | 630 | €60 690 720 | 7s0| 780 | 810 | 840 | 870 | 900
3.5 135 | 160 | 185 [ 215 | 240 | 265 | 295 | 320 [ 345 [ 375 | 400 | 425 | 455 | 480 | 505 | 535 [ s60 | 585 | 615 | 640 | 665| 695 | 720 | 745 | 775 | eoo
5 120 | 145 | 170 | 190 [ 215 [ 240 | 265 [ 290 | 310 [335 | 360 | 385 | 410 | 430 | 455 | 480 [ 505 | 530 [ss0 [s7s | eoo| 625 [ 650 | 670 | 695 | 720
5.5 10 | 130 | 155 175 | 195 | 220 | 240 | 260 | 285 [305 | 325 | 350 | 370 | 395 | 415 | 435 | 460 | 480 |s00 | 525 | s45| s65 | 590 | 610 | 635 | €55
5 100 | 120 | 140 | 160 | 160 | 200 | 220 [ 240 |260 [ 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 [ 400 | 420 | 440 [460 [480 | soo| s20 | 540 | se0 | s80 | 600
= 5 92 | 110 | 130 [ 150 [ 165 | 185 | 205 | 220 | 240 [260 | 275 | 295 | 315 | 330 | 350 [ 370 | 390 | 405 [425 | 445 | 460 | 480 | s00 | 515 | 535 | 555
E, 7 86 | 105 | 120 | 135 | 155 | 170 | 190 | 205 | 225 | 240 | 255 | 275 | 290 | 310 | 325 | 345 | 360 | 375 [395 [410 | 430 | 445 | 465 | 480 | 495 | 515
AT 80 | 96 | 110 | 130 | 145 | 160 | 175 | 190 |210 [225 | 240 | 255 | 270 | 290 | 305 | 320 [335 |350 |370 | 385 | 400 | 415 [ 430 | 450 | 465 | 480
5 o8 75 | 60 | 105 | 120 | 135 | 150 | 165 {180 [195 [210 [ 225 | 240 | 255'| 270 | 285 | 300 | 315 {330 | 345 | 360 | 375 ) 390 | 405 | 420 | 435 | 450
% 8.5 73] 85| 99 | 115 [ 125 ] 140 | 155 | 170 ]185 J2c0 | 210 | 225 | 240 | 255 | 270 | 260 [ 295 | 310 |325 | 340 | 355| 365 | 380 | 395 | 410 | 425
'é ] 67 [ 80 | 93 | 105 [120 | 135 | 145 [160 [175 [185 | 200 | 215 | 225 | 240 | 255 | 265 | 280 | 295 | 305 | 320 | 335 | 345 | 360 | 375 | 385 | 400
3 9.5 63 | 76 | 88 | 100 | 115 {125 [ 140 | 150 }165 [175 | 190 | 200 | 215 | 225 | 240 | 255 [ 265 |280 |290 |305 | 315 | 330 | 340 | 355 | 365 | 380
§ 0 60 { 72 { 84 [ 96 | 110 {120 |/ 130 ;145|155 |1720 | 180 | 190 | 205 | 215 | 230 | 240 | 250 | 265 |275 |290 | 300 | 310 { 325 | 335 | 350 | 360
® 10,5 57 | 69 | 80 | 91 | 105 | 115 | 125 | 135 |150 |10 | 170 | 185 | 195 | 205 | 215 | 230 | 240 | 250 [ 265 | 275 | 285 | 295 | 310 | 320 | 330 | 345
':; 1 55| 65| 76 | 87 | 98 | 110 | 120 | 130 |140 [155 | 165 | 175 1185 | 195 | 205 | 220 | 230 | 240 [ 250 | 260 | 275 | 285| 295 | 305 | 315 | 325
11,5 52 | 63 | 73| 83 | 94 | 105 | 115 |125 135 [4a5 1155 | 165 | 175 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 [240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 305 | 315
12 50 | 60 | 70 [ 80 | 90 [100 [110 |120 |130 |140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 [240 | 250| 260 [ 270 | 280 [ 290 | 300
25 48 | s8 | 67 | 77 | 86 | 96 [105 |15 [125 |135s | %45 | 155 [ 165 | 175 | 180 | 190 | 200 [ 210 | 220 (230 | 240 250 | 260 | 270 | 280 | 290
13 46 | 55 | 65 | 74 | 83 | 92 |100 |110 |120 |130 | 140 | 150 [ 155 | 165 | 175 | 185 | 195 |[205 | 210 [220 | 230| 240 250| 260 | 270 | 275
g 44 [ 53 [ 62| 71 [ 8o | 89 | @8 [105 [115 [125 '] 135 [ 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 185 | 195 [ 205 | 215 | 220 | 230 | 240] 250 | 260 | 265
13 43 | 51 [ 60 [ 69 [ 77 [ 86 | 94 [100 [110 [120 [ 130 [ 135 [ 145 | 155 [ 165 [ 170 [ 180 [190 [ 195 [ 205 | 215 | 225| 230| 240 | 250 [ 255
14,5 41 50 58 66 74 83 91 99 [110 |115 125 | 130 | 140 | 150 [ 155 | 165 | 175 | 180 | 190 | 200 205 | 215 | 225 230 | 240 | 250
15 40 [ a8 |55 | 64 | 72 | 80 |88 | 96 [105 |110 | 120 | 130 | 135 [ 145 [ 150 [ 160 | 170 [175 | 185 [190 | 200| 210 | 215| 225 | 230 | 240
Lineare Interpolation in den Zeilen und in den Spalten mdglich. Wird der Ausstod mit Faktor 10 malgenommen (geteilt),




Dosiertabelle fur Arbgitsbreiten 1.6, 1,85 2,0 und 2,5 m (Weinbau) - Aufwand [1/ha] Anlage 6

5 NE
o 3 oo\
[T a ‘o 2
T o = \
o9 ¥
B) o L =
QYL Y g @ ‘
ETcac 35
Bessgl sf | ]
pogixe 34 f
Q£ o) 0D [
Z22KEE 4°
ar oo
Betriebsdruck am
Geratemanometer [bar]
7 3 T
?Jﬁin‘fsg" IS a s |e |7 (e |9 f1w0f[1m 2|35 w6]17 ] [19 [20 |20 |22]|235 |2a]|25]|26]28 ]3] 3
)‘ 300) 375 | 450 | 525 | 600 | 675 ] 750 | 825|900 |975 | 1050 | 1130] 1200§1280 | 1350 | 1430 | 1500- | 1580 | 1650 | 1730 | 1800 | 1880 [ 1950 | 2100 | 2250 | 2630
5,5 | 275|340 [410 | 475 | 545 | 615 | 680 | 750 820 |885 | 955 | 1020| 1090]1160 [1230 | 1300 | 1360 |1430 [1500 | 1570 | 1640 | 1700 | 1770 | 1910 | 2050 | 2330
6 250 | 315 | 375 | 435 | 500 | 365 | 625| 690|750 |810 | 875 935 1000|1060 {1130 | 1190 1250 {1310 J1380 | 1440 | 1500 | 1560 | 1630 | 1750 | 1880 | 2190
1,6 = 6,5 | 230|290 [ 345 | 405 | 460 | 520 | 575 | 635|690 |750 | 810 | 865 925| 380 | 1040 [1100 1150 {1210 [1270 | 1330 |1380 | 1440 | 1500 | 1620 | 1730 | 2020
= 7 215|270 320 | 375 | 430 | 480 | 535 | 590 |645 1695 | 750 ) 805| 855| 910 | 965 | 1020 | 1070 | 1130 | 1180 | 1230 | 1290 | 1340 | 1390] 1500 1610 | 1880
c
N 8- 190|235 (280 | 330 | 375 | 420 | 470 [ 515 (S65 (670 | 655) 705f 750| 795 | 845| 890 | 940 | 985 [1030 | 1080 | 1130 | 1170 | 1220 1310] 1410 | 1640
= i 285|335 |400 [465 | 535 | 60c | 665 | 735 |800 |865 | 935 | 1000| 1070|1130 | 1200 | 1270 {1330 |1400 | 1470 | 1530 [ 1600 | 1670 [ 1730 | 1670 | 2000 | 2330
- 5.5 240|305 (385 [ 425 (485 | 545 | 605 | 665 (725 |790 | 850 g10] 9701030 | 1090 | 1150 [1210 |1270 [ 1330 | 1390 | 1450 | 1520 | 1580 | 1700 | 1820 [ 2120
2 > 6 220|280 |335 | 390 | 445 | 500 | 555 | 610 |665 |720 | 70| 835] 890} 945 | 1000 | 1060 | 1110 {1470 | 1220 {1280 J 1330 | 1390 | 1440 1560 | 1670 | 1940
lul
i 143 ® 6,5 | 205|255 |310 | 380 1410 | as0 | 515 | s65 |615 less | 720| 770 820|870 | 925 | 975 |1030 | 180 |1130 1180 |1230 | 12680 {1330 [ 1440 | 1540 | 1790
fin]
© < 7 1901240 [285 | 335 [ 380 | 430 | 475 | 525|570 [620 | 665 | 715 7e0)810 | 855 | 905 | 950 | 1000 10501100 {1140 | 1190 | 1240 1330 1430 | 1670
a4} =
& = 8 165|210 1250 | 290 | 335 | 375 | 415 | 460 |500 240 sgs | 6251 6650730 | 750 | 790 | 835 875 ] 915|960 |} 1000| 1040 | 1080] 1170 1250 | 146Q
5) "o 5 240|300 [360 | 420 | 480 | 540 | 600 | 660 |720 | 780 g8a0 | 900f 9601020 [1080 1140 [1200 | 1260 | 1320|1380 | 1440] 1500 1560) 1680; 1800 2100
. c 5,5 | 220 | 275 |325 | 380 | 435 | 490 | 545 | 600 |655 | 710 gs | 820 875|925 | 980 [1040 [1090 | 1150 | 1200 |1250 | 1310] 1360 1420 1530] 1640 1910
+ - - Y
';];20 a 6 200 {250 1300 |350 |a4o00 }|aso | 500 | 550 {600 |650 700 750! 800|650 | 900 | 950 (1000 | 1050 | 1100 |1150 | 1200 1250 1300| 1400 1500 | 1750
§ : < 5.5 | 185|230 |275 |325 |370 |45 | 460 | 510 {555 |00 | 645 | eso| 740 785 | e30 | 875 |a2s | 970 | 1020 | 1060 | 1110] 1150] 1200| 1290 1380 1620
a v 7 170 1215 1255 |300 [345 |385 | 430 | 470 |515 [555 | 600 | 645| 685|730 | 770 1815 .{855 | 900 | 945| 985]| 1030] 1070| 1110] 1200] 1290 1500
é’. : 8 150 (130 |225 |265 [300 |340 | 375 .| 415 |aso |490 | 525 | s65| 600|640 | 675 | 715 |750 | 790 | 825| 865|900 | 940 975| 1050 1130 | 1310
= 0 4,5 | 215 [265 [320 |375 |425 |480 | 535 | 585 |640 | 695 | 745 | soo| 855|905 | 950 |1010 {1070 |1120 [ 1170 | 1230 {1280 | 1330| 4390| 1490 1600 | 1870
- 190 |240 [290 |[335 |385 [430 | 480 | 530 |575 |625 670 720y 770815 | 865 |910 (960 [1010 | 1060 | 1100 {1150 | 1200 | 1250| 1340 | 1440 | 1680
F=
s _5,5 | 175|220 |260 |305 |350 |395 | 435 | 480 [525 |65 | 610 | 655| 700) 740 | 785 {830 875 | 915 | 960 | 1000 1050 | 1090 1130f 1220 1310 | 1530
2,5 w 6 160 (200 |240 |280 |[320 | 360 | 400 | 440 [480 |S20 | 560 | 600| 640|680 | 720 |760 }eo0 | 840 | 880 | 920 | 960 | 1000 | 1040| 1120 1200 | 1400
@5 150 [185 |220 |260 |295 |330 | 370 | 405 |aas . |480 515 555| 590 630 | 665 | 700 |740 775 810 | 850 | 885 925| 960| 1030| 1110 | 1290
7 135 | 170 J205 (240 [275 |310 | 345 | 375 |410 |445 | 480 | 515| 550|585 | 615 |650 |es8s | 720 | 755 | 790 | 825 | 855| eso| gs0| 1030 1200
s 120 | 150|180 [219” [ 2a0 | 270 | 300 | 330 |60 300 | az0 450| 480|510 | 540 |570 |600 | 630 | 660 | 690 | 720 | 750 780| s840| 900 | 1050

Lineare Interpolation in den Zeilen und in den Spalten méglich. Wird der AusstoB mit Faktor 10 malgenaommen (geteilt).
so erhoht (erniedrigt) sich der Aufwand ebenfalls um Faktor 10.




Dosiertabelle fir Arbeitsbreiten 3,05 3,5, 4.0 und 5,0 m (Obstbau) - Aufwand [1/hal Anlage 7
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Betriebsdruck am
Geratemanometer [bar]
AusstoB am Bisentrdger| ., | | 45|y lqg Lo 120l on I oo | og log-d 25 L 26 1 28 1 30) 32 3a 361 38| a0l a2l aal as | a8 ls0
1/min) 4 I |
2300 | 2400 | 2500
a | sool 700 eoolaso |go0 | aso T1on0 14050 1100 | 1450 | 1200 11250 {1300 11400 | 1500 | 1600 | 1700 [ 1800 51900 !2000 izmu 12522 t e
80 | 1
5 | asof seol ea0i680 [720 | 760 | 8oo | @40 | a0 | 920 | gs0 [ 1000 11040 11120 [1200 [ 1280 [ 1360 1440 [1520 | 1600 | 1680
5.5 | 435 s10] seo|620 [ 655 [ 690 | 725 [ 765 | 800 | 635 | 875 | 910 | 945 [1020 [ 1090 | 1160 | 1240 [ 1310 | 1380 | 1450 [ 1530 | 1600 [ 1670 [ 4750] 1820
30 6 400 | 465| 535|565 | 600 | 635 | 665 | 700 | 735 | 765 | 800 | 835 | 865 | 935 | 1000 | 1070 | 1730 | 1200 | 1270 | 1330 | 1400 | 1470 [ 1530 | 1600 1670
< 77 345 400 | 4551465 | 515 | 545 | 570 | 600 | 630 | 655 | 685 | 715 | 745 | soo | 855 | 915 { 970 | 1030 | 1090 | 1140 | 1200 | 1260 | 1310] 13701 1430
T 3 5 | 30| 350] ao0|a2s | 4s0 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 600] 625 ] 650 700| 750] 600 | 850 | 900 | 950 ] 1000 | 1050 ] 1100 | 1150] 1200] 1250
E
- = 73 515| 600 685|730 | 770 | 815 | 855 | o00 | 945 | gss | 1030 | 1070 | 1110 1 1200 | 1200 | 1370 | 1460 | 1540 | 1630 | 17101 1800 ! 1890 | 19701 2080! 2140
El 5 | 410] asol| ssofses [615 | 6501 6851 7201 7551 7901 8251 8551 890 g0 10301 1100 [ 1470 [1230 ] 1300 | 1370 | 14401 15101 15801 16501 1710
g o0 o] 1500] 1560
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B 35 o Cag 3a5| 400 455|485 [ 515 [ sas | 570 | 600 | 630 | 55| ess| 715| 7a5| eoo| ess| 915| 970 1030 [ 10s0] 1140 1200 | 1260] 1310] 1370] 1430
- - 735| 785| 83s| esol 930| gsol 1030l 1080f 1130] 1180| 1220
2 490 | 5151 sa0 | se5| sgn| 610] 635] 685
E L T BT e T T s | | | | e85l 7300 7701 @15] ess| ool gas| 985] 1030] 1070
N i | 2551 300| 345365 | 385 | 405 | 430 | as0 | 470 | 495 | s15| s3s| sss| sool 6asl 68 i | ] : | — L
P - 1580] 1650] 1730] 1800} 18
° T4 T a0l 525 6o0leao | 6751 715 | 750 | 790 | 825 | 665 | soo| 940 9751| 1DSD|l 1130! 1200: 1230= 1asol 1430! 1500| s e L
; 01 840 9001 9601 10201 10801 11401 12001 ;
B - 3601 420 | [ 510 | s40 | s70 | 600! 630 | 660! eo0!| 720! 7501 78
c — 1 e [ | [ 765 sz0] 8751 925] 980] 1040] 1090] 1150] 12001 1250 1310[ 1360
5 . R e e S00] 950] 1000] 1050] 1100] 1150] 1200] 1250
3 = 6 300] 350] 400425 [ as0 | 475 | 500 | 525] 50| s7s5] eoo| 625] 650] 700] 750] eoof 850
B . 7 255} 300 345] 365 | 385 | 405 | 430 | 450 | 470 | 4s5]| s15| s3s| sss| eon| eas| ees| 730] 770 e1s| ess| ooo| eas| 985 1030] 1070
"n
N o 8 225|265 3001 320 | 340 | 355 | 375 | 395 | 415 | 430] 4501 470l 490l 5251 s65 san[ ezmi 575] 715I 7snl 790i gzz[ 1:0‘ 132d 1:;1;
T 780] 840] 900] 9s50] 102C] 1080] 1140] 1200] 1260] 132 y
» 4 I seol szl asols10 I'sao I's70 [ o0l 630l 660l 690! 7201 7501 7800 l e e e B B Lo L,
]
< 5 | 200] 33s] 385410 |430 |455 | 450| 505] 5301 5501 s7s| ool 6251 670l 720! 770] s1sl ees 9;3 ZS: 121121 122& :;Dui 1050! e
i 785] 8
d © 5.5 | 260] 305] 3s0[370 [ 395 [a15 | 435 [ aco | 480 | soo| s2s[ sas| ses| s10] ess| 700! 740! i || am! ESErs i),
R0 - 6 1 2a01 2601 3201340 | 360 | 360 | 400 | 420 | 440! as0| a0l so00l 5201 seol 600l 640} 680 7an zsul : e M
7 | 20s| 240 2750290 | 310 1325 | 345 | sga | 375 | ags| 410l 430l aasl asol s1s| ssol ses| esl eso aasJ 720I ;22[ ;Zgl -
I 0| 480| s10| s40| s70| eoo| 630
6 | 160] 210] 240] 255 | 270 | 285 | 300 | 315 | 330 | 3as] seo] 375 390] 4a0| aso| aso s10] s40] szof

Lineare Interpolation in den 2eilen und in den Spalten maglich.

Wird der AusstoB mit Faktor 10 malgenommen (geteilt),
so erhtht (erniedrigt) sich der Aufwand wbenfalls um Fektor 10.
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Dosiertabelle flr Arbeitsbreiten 3,2, 6,4 und 9,6 m (Hopfenbau) - Aufwand [1l/hal
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Betriebsdruck am
Garst ter_[bar!
Ausstod Disentrd
“ ﬂ'“miﬁ 98T 1 25 | 30 35 |40 |45 | s0o | ss [ 60 | 65 | 70 |75 | a0
1.1 | 4250 5100 5950 | 6800| 7650 | 8500 | 9400 ]10250| 11100} 11950]12800 [13650
1.3 | 3600 4350 s0s0| s5750| 6500 | 7200 | 79501 8650 | 9400 |10180f10800 [11550
1,5 | 3150| 3750 4400 | s000| 5650 | 6250 | 6900 | 7500 | 8150 | 8750 | 9400 [10000
12 1.7 | 2760 3300 3850| 4400) 4950 ss00| 6050 6600 7150 | 7700 | 8250 | 8800
1,8 | 2600 3150 3650 4150 4700 | 5200 | 57506250 | 6750 | 7300 | 7800 | 8350
1.9 | 2470 2960 3450| 3950] 4450 | 4950 5450 5900 [ 6400 | 6900 | 7400 | 7900
< 2 2340 | 2810 3300 3750] 4200 4700 5150|5650 | 6100 | 6550 | 7050 | 7500
2
3 2.2 | 2130 2560 | 2980 | 3400 3850 | 4250 | 4700|5100 | 5550 | 5950 | 6400 | 6800
o 2,4 | 1950 2340 2730 3150 3500 3900 4300|4700 | 5100 | 5450 | 5850 | 6250
2,6 | 1800 2160 | 2520 .2880) 3250 | 3600 3950|4350 | 4700 | 5050 | 5400 5750
2.8 | 1670 2010 2340| 2680 3000 | 3350 37004000 | 4350 | 4700 | s000| 5350
z 3 1560 [ 1880 | 2190| 2500( 2810 | 3150 3450|3750 | 4050 | 4400 | 4700 s000
~ 3,5 | 1340 1610 1880| 2140| 2410 | 2680 | 2950 | 3200 | 3500 | 3750 | 4000 | 4300
E
- 1 2340 2810 33008| 3750| 4200 4700 5150|5650 | 6108 | 8550 | 7050 7500
= = 1,2 | 1950 2340 2730| 3150 3500 | 3900 | 43004700 | 5100 | 5450 | saso| s250
- > 1,4 | 1670| 2010 2340| 2680 3000 | 3350 | 3700 4000 | 4350 | 4700 | 5000 5350
o o ® 1,6 | 1460] 1760 2050| 2340| 2640 2930 | 3200 3500 | 3800 | 4100 4400] 4700
. M
b & 1.8 | 1300 1560 1820 2080 2340 | 2600 | 2660 3150 | 3400 | 3650 | 3900] 4150
- | 3020 4 3300 1 3150
© = 1,9 | 1230 1480 1730 1970| 2220 | 2470 | 2710 2960 | 3200 | 3450 | 3700 | 3950/
: _ - 2 1170 ] 1410 1640| 1880| 2110| 2340 2580 26810 § 3050 | 3300 | 3500| 3750
< -
e 3 3 2,2 | 1070 12680 1490 1700| 1920} 2130 | 2340 2560 | 2770 | 2960 | 3200 3400
- &
B B = 2,4 975| 1170 1370| 1560| 1760 1950 | 2150 2340 | 2540 | 2730 | 2930 3150
©
s = w 2.8 900 | 1080 1260 1440 1620 | 1800 | 1980 2160 | 2340 | 2520 | 2700 | 2880
“ . 2,8 835 | 1000 ] 1170 1340| 1510 | 1670 1840|2010 | 2180 | 2340 | 2510 | 2680
=
b & 3 780| 935| 1090 1250| 1410| 1560 1720] 1880 | 2030 | 2190 | 2340 | 2500
= 3.5 670| 805| s40] 1070] 1210 | 1340 1470] 1610 | 1740 | 1860 | 2010 | 2140
Sl
w 1 1560 | 1880| 2190| 2500| 2810 3150 3450| 3750 | 4050 | 4400 | 4700 | 5000
1,2 | 1300 1560| 1820 2080/ 2340 | 2600 2860 3150 | 3400 | 3650 | 3900 | 4150
1,4 | 1120| 1340| 1560| 1790| 2010| 2230| 2460] 2680 | 2900 | 3150 3350| 3550
975| 1170] 1370 1560] 1760 1950| 2150 2340 2540 2730 2930] 3150
9.6 1,8 870| 1040 1220] 1390] 1560 1740[ 1910] 2080 [ 2260 2430 2600] 2780
1,9 820| 985| 1150 1320| 1480| 1640| 1810] 1970 2140| 2300 | 2470| 2630
- 2 780] 93s| 1090| 1250| 1410| 1560[ 1720] 1880| 2030| 2190| 2340] 2500]
3
2 2,2 770| aso| 99s| 1140] 1260| 1420| 1560| 1760 | 1850 1990 2130| 2270
] 2.4 6sa| 780| 910 1040 1170 1300| 1430| 1560 1690 1820| 1950 2080
w0
= 2.6 s00] 720] s40] 960] 1080] 1200| 1320| 1440 1560| 1680 1800| 1920
2.8 seol 670/ 780l 895l 1000| 1120] 1230] 1340] 1450[ 1560} 1670| 1790
3 s20] 62s| 730 83s| 93s| 1040] 1150] 1250 1350 1460| 1560| 1670
3.5 4as] s3s| s25] 715] sos| 8ss| 9sol 1070] 1160] 12s50] 1340f 1439

Lineare Interpolation in den Zeilen und in den Spalten mdéglich. Wird der AusstoB
mit Faktor 10 malgenommen (geteilt), so erhght (erniedrigt) sich der Aufwand
ebenfalls um Faktor 10.

Bei einer Arbeitsbreite von 4,8 m (3 Reihen) erhdht sich der Aufwand auf das
Ooppelte gegeniiber der Arbeitsbreite von 9,6 m.



Anl S
9.1 Empfohlener Flissigkeitsaufwand nach der Entwicklung der Reben fir Direktzuglagen 1.2 AL
9 \r A 4 -
55;52“‘* ¢ 'R Yo
£ o - ¢
o wzy BN CA 2 B TR 1 - MES4L ] »;
0Q 01 02 03 05 07 09 19 23 25 27 29 31 33 38
Winter-| Austriebs- 1. Vorblite- 2. Vorbliitespritzung | abgehende 2. NaChblﬁté- ab 3. Nachbliiter- AbschluB-
Termine Spritzung| Spritzung spritzung Blite spritzung spritzung spritzung
1/ha 600- 600- 400- 600 - 800 1000- 1200- 1400 - 1600 1600~
800 800 600 1200 1400 1800
3) 3) 4)
s 1 5 3 ) q o i
1) Die Zahlen wurden im Sebiet der Rheinpfalz ermittelt. Sie gelten auch z.B. filir das Gebiet Rheinhessen.
2) Anzahl der Disen, DisenausstoB und Diiseneinstellung miissen der jeweiligen Entwicklung der Reben angepaBt werden.
3) Sowohl bei der Winter- als auch bei der Austriebsspritzung miissen Bogreben und Rebstamm tropfnaB gespritzt werden.
4) Ab 1000 1/ha ist zu empfehlen, den Wasseraufwand zu reduzieren und im gleichen Verhdltnis die Behandlungsflissigkeit zu konzentrieren {1 1/2-2fach).

*)

Eichhorn, K.W.: Sachgerechte Applikation -
Der Deutsche Weinbau 1983, Heft 34/35.

sind Verbesserungen miglich?




Anlage g

Qmpfohlener Flissigkeitsaufwand
flir den Pflanzenschutz
.
im Hopfenbau ) [1/hal

00 01-08 10 1-19 20 21-2 30 - 70 -7 80 b1-s9

Entwicklungsstadien Winter- Austrieb | Laubblatt- und Vabls s Ober /3 bis Ober”ibis |  Blate Ausbildung Reife Samenreite
* ruhe Reben- der e der volle der Dolden der Doiden
Peronospora ) Spritzgerat 1000 1500 ~ 2100 2300 - 4000
Botrytis A
Sprihgerat (1 1/2fache Konzentration) 700 1000 - 1400 1500 - 2700
. Sprit at ;
Blattliuse - ) °SPritzgera 1000 2300 - 3000 3000 - 5000
Rote Spinnmilbe ) Sprithgerdt (1 1/2fache K tration)
Echter Mehltau ) °PTUhg e Ll il a2 Bl 700 - 1500 - 2000 2000 - 3300

Ein unterschiedlicher Aufwand an Spritzflissigkeit ist erforderlich je nach
Pflanzenentwicklung, Belaubung und Sorte (blattarm - blattreich) .

*) Gmelch, F. und Meinert, G.: Wichtige PflanzenbehandlungsmaBnahmen im Hopfenbau.
Merkblatt Nr. 25 (13. Auflagel . 1983, der Bayerischen landesanstalt fir Bodenkultur und Pflanzenbau -
Abschnitt Hopfen, Wolnzach, und der Landesanstalt fir Pflanzenschutz, Stuttgart.



g MNWETISE ZUM ARBEITSSCHUT?Z

FUR DIE $iCHERHEITSTECHNISCHE GERATEKONTROLLE VON FELDSPRITZGERATEN
UND VON FAHRBAREN SPRITZ- UND SPRUHGERATEN FUR O0BST-, WEIN- UND HOPFENANBAU
- HERAUSGEGENEN VON DEN LANDWIRTSCHAFTLICHEN BERUFSGENOSSENSCHAFTEN -

ANLAGE 10

Anforderungen, die sich aus den UVVen 3.1, 3.2 und 3.11 der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften, den Richtlinien
fiir Flissigkeitsstrahler und den Normen DIN 31 001 Teil 1,
DIN 11 000 und DIN 11 001 Teil 6 ergeben

Feststellung
ent- in Ordnung
fallt ja nein

Miangel~-
beseitiqung
ja nein

Gelenkwelle

Verkleidung (Gelenkrohr einschl. Schutztrichter)muB8 vorhanden
und unbesch#ddigt sein, so da8 Welle und Kreuzgelenke voll-
stdndig verkleidet sind. Lager miissen freigi#ngig und aus-
reichend geschmiert sein.

Halteketten zur Sicherung gegen Mitdrehen des Schutzrohres
missen vorhanden und in Ordnung sein.

Antriebe, Welle, Getriebe

Verkleidung bzw. Verdeckung der Gefahrstellen mu8 vorhanden
und unbeschddigt sein.

Behdlter

Die Sicherung gegen unbeabsichtigtes L&sen und Offnen des

VerschluBdeckels mu8 wirksam sein.

Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiiberschreitung

druckminderer und Yberdrucksicherung miissen in einwand-
freiem zZustand sein. !

Schlduche, Schlaucharmaturen  und -kupplungen

Schlduche diirfen nicht por&s sein oder gefdhrliche me-
chanische Beschddigungen aufweisen; sie miissen dicht, richtig
angeschlossen und ordnungsgemi8 eingebunden sein.

Schlauchleitungen miissen so gefilhrt sein, daB sie nicht ein-
geklemmt oder an scharfen Kanten beschiddigt werden k&nnen,

Bei Ersatzbeschaffung ist auf Kennzeichnung der Schliuche,
der Schlaucharmaturen und -kupplungen zu achten.

Geblidse

Rotoren von Geblisen missen wie andere drehende gefahr-
bringende Teile gegen Bertihren gesichert sein. Die Schutz-
vorrichtungen miissen vorhanden und wirksam sein.

Spritzgestdnge

Die Sicherung des eingeklappten Gestidnges bei StraBen-
fahrt muB. wirksam sein.

Zur HBheneinstellung erforderliche Seile und deren
Verbindungen diirfen nicht schadhaft sein; Winde mu8
selbsthemmend sein,

Abstellstiitze, Deichselstiitze

Falls eine Abstellstiitze oder Deichselstiitze er-
forderlich, mu8 diese vorhanden und wirksam sein.

Bemerkungen




