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Stoffkomponenten „j" 

- Reaktionsgeschwindigkeitskonstante I 

- Gaskonstante, R = 4 

[oC] 

[oCJ 

Schlußfolgerung 

von Milchproben ein sehr 
war durch den Einsatz 

kontinuierlichen Piloterhitzungsanlage mit aus-



(1) 

(5) 

10 

,,..,..r~~ anläßlich des 

(1995). 



oc 
ST 1.1 112 UT 1.1 140 4 5 HE 1.1 86 
ST 1.2 10 UT 1.2 140 8 10 HE 1.2 86 
ST 1.3 09 UT 1.3 140 12 1 HE 1.3 86 
ST 1.4 09 UT 1.4 140 23 HE 1.4 86 

HE 1.5 86 

ST 2.1 114 1 0,65 HE 2.1 95 0,00023 PT 2.1 72 20 0 
ST 2.2 114 1,93 HE 2.2 95 0,00067 PT 72 40 0 
ST 2.3 4 1209 4,0 HE 2.3 95 0.001 PT 2.3 72 76 0 
ST 2.4 4 2520 8,2 HE 2.4 95 

HE2.5 95 

ST 3.1 119 194,4 2 HE 3.1 105 0,002 PT 3.1 75 20 

1 

0 
1 

_,,, 
ST 3.2 9 609,6 HE 3.2 105 0,006 PT 3.2 75 40 0 _,,, 
ST 118 1416 HE 3.3 105 0,014 PT 75 76 0 
ST 3.4 118 2430 3.4 105 

105 
ST 4.1 125 150 6,14 115 
ST 4.2 25 571,8 23,4 115 
ST 124 1314 42,7 115 
ST 4.4 25 2040 84 115 

115 
ST 129 138 14,3 5.1 125 
ST 5.2 129 678 71 HE 5.2 125 
ST 129 1392 143 HE 5.3 125 
ST 5.4 29 2622 HE 5.4 125 

HE 5.5 125 
ST 6.1 134 156 51 
ST6.2 134 780 
ST6.3 134 11 1 364 
ST6.4 134 966 
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114 

119 °C 1, 0556 X 1 ff3 21 , 7 

X 10-4) (737,6) 

(b) in Klammem der Basis z= 10 



70 80 

DE - Oauererhitzung 

- Kurzzeiterhitzung 

HE - Hocherhitzung 

- Ultrahocherhitzung 

s 

von z= 10 °C. 
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(HE) 

100 110 

Temperatur ( °C ) 
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$ UT 1.3 

lt UT 1.2 

140 150 

Verordnung über Hygiene- und Qualitäts­

anforderung an Milch und Milcherzeugnisse 

auf Milchbasis (Milchverordnung), 

vom 1995 

Grenzwerte der 
_, .............. -nach MVO 

·················· diskutierte Grenzwerte 
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'l'äq 

von 

einen reaktionsspezifischen 

äquivalente Heißhaltezeit Aufheizphase einer 

am 
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: Heißhalte- : 

r äqAuf - äquivalente Heißhaltezeit der Aufheizphase (Auf) 

r äqAK - Heißhaltezeit der Abkühlphase (AK) 

(mittlere) im Heißhalter (H) 

= r äqAuf + r: H + r: äqAK - äquivalente Heißhaltezeit 
des 

F : 8 
Auf - Steri!isationswert für die Aufheizphase 

F ~B AK - Sterilisationswert für die Abkühlphase 

räqAuf = 
z 

räqAK = 
10 z 

Zeit 


